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vollzylindrische 
Grenzlehrdorne 
 
 
Zum Prüfen von Bohrungen auf 
Gut und Ausschuß 

- Lehrenstahl gehärtet 
- Baumaße nach  

DIN 2245 / 2246 / 2247 
- Herstellgenauigkeit 

DIN 7162 / 7164 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Kalibrierzertifikat   „Weitere Abmessungen auf Anfrage“ 

 
 
Passung H7 

Art.Nr. Nennmaß mm Art.Nr. Nennmaß mm Art.Nr. Nennmaß mm 

25 010 001 2 25 010 024 20 25 010 047 48 

25 010 002 2,2 25 010 025 21 25 010 048 50 

25 010 003 2,5 25 010 026 22 25 010 049 52 

25 010 004 2,8 25 010 027 23 25 010 050 55 

25 010 005 3 25 010 028 24 25 010 051 58 

25 010 006 3,5 25 010 029 25 25 010 052 60 

25 010 007 4 25 010 030 26 25 010 053 62 

25 010 008 4,5 25 010 031 27 25 010 054 65 

25 010 009 5 25 010 032 28 25 010 055 68 

25 010 010 6 25 010 033 30 25 010 056 70 

25 010 011 7 25 010 034 32 25 010 057 72 

25 010 012 8 25 010 035 33 25 010 058 75 

25 010 013 9 25 010 036 34 25 010 059 78 

25 010 014 10 25 010 037 35 25 010 060 80 

25 010 015 11 25 010 038 36 25 010 061 82 

25 010 016 12 25 010 039 37 25 010 062 85 

25 010 017 13 25 010 040 38 25 010 063 88 

25 010 018 14 25 010 041 40 25 010 064 90 

25 010 019 15 25 010 042 42 25 010 065 92 

25 010 020 16 25 010 043 44 25 010 066 95 

25 010 021 17 25 010 044 45 25 010 067 98 

25 010 022 18 25 010 045 46 25 010 068 100 

25 010 023 19 25 010 046 47     
 
 
 
 
 
 

 

Grenzlehrdorne 
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DIN 2250-C 
 
Einstellringe 

- aus Lehrenstahl 
- gehärtet und geläppt 

Zubehör (gegen Berechnung) 
- Kalibrierzertifikat 

 
„Gut- und Ausschusslehrringe auf Anfrage“ 
 

„Weitere Abmessungen / Sondermaße auf Anfrage“ 
 

Art.Nr. Nennmaß bis mm Art.Nr. Nennmaß bis mm Art.Nr. Nennmaß bis mm 

25 015 003 1,5 25 015 038 27 25 015 073 95 

25 015 004 1,8 25 015 039 28 25 015 074 98 

25 015 005 2 25 015 040 30 25 015 075 100 

25 015 006 2,2 25 015 041 32 25 015 076 105 

25 015 007 2,5 25 015 042 33 25 015 077 110 

25 015 008 2,8 25 015 043 34 25 015 078 115 

25 015 009 3 25 015 044 35 25 015 079 120 

25 015 010 3,5 25 015 045 36 25 015 080 130 

25 015 011 4 25 015 046 37 25 015 081 130 

25 015 012 4,5 25 015 047 38 25 015 082 135 

25 015 013 5 25 015 048 40 25 015 083 140 

25 015 014 6 25 015 049 42 25 015 084 145 

25 015 015 7 25 015 050 44 25 015 085 150 

25 015 016 8 25 015 051 45 25 015 086 155 

25 015 017 8,5 25 015 052 46 25 015 087 160 

25 015 018 9 25 015 053 47 25 015 088 165 

25 015 019 10 25 015 054 48 25 015 089 170 

25 015 020 11 25 015 055 50 25 015 090 175 

25 015 021 12 25 015 056 52 25 015 091 180 

25 015 022 12,5 25 015 057 55 25 015 092 185 

25 015 023 13 25 015 058 58 25 015 093 190 

25 015 024 14 25 015 059 60 25 015 094 195 

25 015 025 15 25 015 060 62 25 015 095 200 

25 015 026 16 25 015 061 65 25 015 096 210 

25 015 027 17 25 015 062 68 25 015 097 220 

25 015 028 17,5 25 015 063 70 25 015 098 230 

25 015 029 18 25 015 064 72 25 015 099 240 

25 015 030 19 25 015 065 75 25 015 100 250 

25 015 031 20 25 015 066 78 25 015 101 260 

25 015 032 21 25 015 067 80 25 015 102 270 

25 015 033 22 25 015 068 82 25 015 103 280 

25 015 034 23 25 015 069 85 25 015 104 290 

25 015 035 24 25 015 070 88 25 015 105 300 

25 015 036 25 25 015 071 90 25 015 106 310 

25 015 037 26 25 015 072 92 25 015 107 315 

 

 

Glatte Lehrringe / Einstellringe 
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Doppelmäulige 
Grenzrachenlehren 
 

- Lehrenstahl geschmiedet 
- Messflächen gehärtet und geschliffen 

 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Kalibrierzertifikat 
 

„Weitere Abmessungen / Sondermaße auf Anfrage“ 
 
Bei Bestellung Passung mit angeben! 

 

 

 

 

 

 

Art.Nr. Nennmaß mm Art.Nr. Nennmaß mm Art.Nr. Nennmaß mm 

25 013 001 3 25 013 024 24 25 013 058 58 

25 013 002 3,5 25 013 025 25 25 013 060 60 

25 013 003 4 25 013 026 26 25 013 062 62 

25 013 004 4,5 25 013 027 27 25 013 065 65 

25 013 005 5 25 013 028 28 25 013 068 68 

25 013 006 6 25 013 030 30 25 013 070 70 

25 013 007 7 25 013 032 32 25 013 072 72 

25 013 008 8 25 013 033 33 25 013 075 75 

25 013 009 9 25 013 034 34 25 013 078 78 

25 013 010 10 25 013 035 35 25 013 080 80 

25 013 011 11 25 013 036 36 25 013 082 82 

25 013 012 12 25 013 037 37 25 013 085 85 

25 013 013 13 25 013 038 38 25 013 088 88 

25 013 014 14 25 013 040 40 25 013 090 90 

25 013 015 15 25 013 042 42 25 013 092 92 

25 013 016 16 25 013 044 44 25 013 095 95 

25 013 017 17 25 013 045 45 25 013 098 98 

25 013 018 18 25 013 046 46 25 013 100 100 

25 013 019 19 25 013 047 47     

25 013 020 20 25 013 048 48     

25 013 021 21 25 013 050 50     

25 013 022 22 25 013 052 52     

25 013 023 23 25 013 055 55     

 

 
 
 

 

Grenzrachenlehren 
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Grenzlehrdorne 
- aus Lehrenstahl 

 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Kalibrierzertifikat 
 

„Weitere Abmessungen / Sondermaße / Gewinde auf Anfrage“ 
 

Metrisches ISO – Regelgewinde DIN 13 
Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm 

25 200 001  M 1 5H 0,25 25 200 022 M 18 6H 2,5 

25 200 002 M 1,2 5H 0,25 25 200 023 M 20 6H 2,5 

25 200 003 M 1,4 5H 0,3 25 200 024 M 22 6H 2,5 

25 200 004 M 1,6 6H 0,35 25 200 025 M 24 6H 3 

25 200 005 M 1,8 6H 0,35 25 200 026 M 27 6H 3 

25 200 006 M 2 6H 0,4 25 200 027 M 30 6H 3,5 

25 200 007 M 2,2 6H 0,45 25 200 028 M 33 6H 3,5 

25 200 008 M 2,5 6H 0,45 25 200 029 M 36 6H 4 

25 200 009 M 3 6H 0,5 25 200 030 M 39 6H 4 

25 200 010 M 3,5 6H 0,6 25 200 031 M 42 6H 4,5 

25 200 011 M 4 6H 0,7 25 200 032 M 45 6H 4,5 

25 200 012 M 5 6H 0,8 25 200 033 M 48 6H 5 

25 200 013 M 6 6H 1 25 200 034 M 52 6H 5 

25 200 015 M 8 6H 1,25 25 200 035 M 56 6H 5,5 

25 200 017 M 10 6H 1,5 25 200 036 M 60 6H 5,5 

25 200 019 M 12 6H 1,75 25 200 037 M 64 6H 6 

25 200 020 M 14 6H 2 25 200 038 M 68 6H 6 

25 200 021 M 16 6H 2    
 

Metrisches ISO – Feingewinde DIN 13 
Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm 

25 200 201 M 3,5 6H 0,5 25 200 306 M 10 6H 0,75 

25 200 202 M 4 6H 0,5 25 200 307 M 11 6H 0,75 

25 200 203 M 4,5 6H 0,5 25 200 308 M 12 6H 0,75 

25 200 204 M 5 6H 0,5 25 200 309 M 13 6H 0,75 

25 200 205 M 6 6H 0,5 25 200 310 M 14 6H 0,75 

25 200 206 M 7 6H 0,5 25 200 311 M 15 6H 0,75 

25 200 207 M 8 6H 0,5 25 200 312 M 16 6H 0,75 

25 200 208 M 9 6H 0,5 25 200 313 M 17 6H 0,75 

25 200 209 M 10 6H 0,5 25 200 314 M 18 6H 0,75 

25 200 210 M 11 6H 0,5 25 200 315 M 19 6H 0,75 

25 200 211 M 12 6H 0,5 25 200 316 M 20 6H 0,75 

25 200 212 M 13 6H 0,5 25 200 317 M 21 6H 0,75 

25 200 213 M 14 6H 0,5 25 200 318 M 22 6H 0,75 

25 200 014 M 15 6H 0,5 25 200 319 M 23 6H 0,75 

25 200 215 M 16 6H 0,5 25 200 320 M 24 6H 0,75 

25 200 016 M 17 6H 0,5 25 200 321 M 25 6H 0,75 

25 200 217 M 18 6H 0,5 25 200 322 M 26 6H 0,75 

25 200 018 M 19 6H 0,5 25 200 323 M 27 6H 0,75 

25 200 219 M 20 6H 0,5 25 200 324 M 28 6H 0,75 

25 200 301 M 5 6H 0,75 25 200 325 M 30 6H 0,75 

25 200 302 M 6 6H 0,75 25 200 401 M 8 6H 1 

25 200 303 M 7 6H 0,75 25 200 402 M 9 6H 1 

25 200 304 M 8 6H 0,75 25 200 403 M 10 6H 1 

25 200 305 M 9 6H 0,75 25 200 404 M 11 6H 1 

 

 

Gewinde - Lehrdorne 
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Gut – Lehrringe DIN 13 
- aus Lehrenstahl 
 
Zubehör (gegen Berechnung) 
- Kalibrierzertifikat 

 

„Weitere Abmessungen / Sondermaße / 
 Gewinde auf Anfrage“ 

Metrisches ISO – Regelgewinde DIN 13 
Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm 

25 203 001  M 1 6h 0,25 25 203 021 M 16 6g 2 

25 203 002 M 1,2 6h 0,25 25 203 022 M 18 6g 2,5 

25 203 003 M 1,4 6h 0,3 25 203 023 M 20 6g 2,5 

25 203 004 M 1,6 6g 0,35 25 203 024 M 22 6g 2,5 

25 203 005 M 1,8 6g 0,35 25 203 025 M 24 6g 3 

25 203 006 M 2 6g 0,4 25 203 026 M 27 6g 3 

25 203 007 M 2,2 6g 0,45 25 203 027 M 30 6g 3,5 

25 203 008 M 2,5 6g 0,45 25 203 028 M 33 6g 3,5 

25 203 009 M 3 6g 0,5 25 203 029 M 36 6g 4 

25 203 010 M 3,5 6g 0,6 25 203 030 M 39 6g 4 

25 203 011 M 4 6g 0,7 25 203 031 M 42 6g 4,5 

25 203 012 M 5 6g 0,8 25 203 032 M 45 6g 4,5 

25 203 013 M 6 6g 1 25 203 034 M 52 6g 5 

25 203 015 M 8 6g 1,25 25 203 035 M 56 6g 5,5 

25 203 017 M 10 6g 1,5 25 203 036 M 60 6g 5,5 

25 203 019 M 12 6g 1,75 25 203 037 M 64 6g 6 

25 203 020 M 14 6g 2 25 203 038 M 68 6g 6 

 
Metrisches ISO – Feingewinde DIN 13 

Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm 

25 203 201 M 3,5 6g 0,5 25 203 306 M 10 6g 0,75 

25 203 202 M 4 6g 0,5 25 203 307 M 11 6g 0,75 

25 203 203 M 4,5 6g 0,5 25 203 308 M 12 6g 0,75 

25 203 204 M 5 6g 0,5 25 203 309 M 13 6g 0,75 

25 203 205 M 6 6g 0,5 25 203 310 M 14 6g 0,75 

25 203 206 M 7 6g 0,5 25 203 311 M 15 6g 0,75 

25 203 207 M 8 6g 0,5 25 203 312 M 16 6g 0,75 

25 203 208 M 9 6g 0,5 25 203 313 M 17 6g 0,75 

25 203 209 M 10 6g 0,5 25 203 314 M 18 6g 0,75 

25 203 210 M 11 6g 0,5 25 203 315 M 19 6g 0,75 

25 203 211 M 12 6g 0,5 25 203 316 M 20 6g 0,75 

25 203 212 M 13 6g 0,5 25 203 317 M 21 6g 0,75 

25 203 213 M 14 6g 0,5 25 203 318 M 22 6g 0,75 

25 203 014 M 15 6g 0,5 25 203 319 M 23 6g 0,75 

25 203 215 M 16 6g 0,5 25 203 320 M 24 6g 0,75 

25 203 016 M 17 6g 0,5 25 203 321 M 25 6g 0,75 

25 203 217 M 18 6g 0,5 25 203 322 M 26 6g 0,75 

25 203 018 M 19 6g 0,5 25 203 323 M 27 6g 0,75 

25 203 219 M 20 6g 0,5 25 203 324 M 28 6g 0,75 

25 203 301 M 5 6g 0,75 25 203 325 M 30 6g 0,75 

25 203 302 M 6 6g 0,75 25 203 401 M 8 6g 1 

25 203 303 M 7 6g 0,75 25 203 402 M 9 6g 1 

25 203 304 M 8 6g 0,75 25 203 403 M 10 6g 1 

25 203 305 M 9 6g 0,75 25 203 404 M 11 6g 1 

 

 

Gewinde – Gut – Lehrringe  
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Ausschuss – Lehrringe DIN 13 
- aus Lehrenstahl 

 
Zubehör (gegen Berechnung) 
- Kalibrierzertifikat 

 

„Weitere Abmessungen / Sondermaße / 
Gewinde auf Anfrage“ 
 

Metrisches ISO – Regelgewinde DIN 13 
Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm 

25 204 001  M 1 6h 0,25 25 204 021 M 16 6g 2 

25 204 002 M 1,2 6h 0,25 25 204 022 M 18 6g 2,5 

25 204 003 M 1,4 6h 0,3 25 204 023 M 20 6g 2,5 

25 204 004 M 1,6 6g 0,35 25 204 024 M 22 6g 2,5 

25 204 005 M 1,8 6g 0,35 25 204 025 M 24 6g 3 

25 204 006 M 2 6g 0,4 25 204 026 M 27 6g 3 

25 204 007 M 2,2 6g 0,45 25 204 027 M 30 6g 3,5 

25 204 008 M 2,5 6g 0,45 25 204 028 M 33 6g 3,5 

25 204 009 M 3 6g 0,5 25 204 029 M 36 6g 4 

25 204 010 M 3,5 6g 0,6 25 204 030 M 39 6g 4 

25 204 011 M 4 6g 0,7 25 204 031 M 42 6g 4,5 

25 204 012 M 5 6g 0,8 25 204 032 M 45 6g 4,5 

25 204 013 M 6 6g 1 25 204 034 M 52 6g 5 

25 204 015 M 8 6g 1,25 25 204 035 M 56 6g 5,5 

25 204 017 M 10 6g 1,5 25 204 036 M 60 6g 5,5 

25 204 019 M 12 6g 1,75 25 204 037 M 64 6g 6 

25 204 020 M 14 6g 2 25 204 038 M 68 6g 6 
 

Metrisches ISO – Feingewinde DIN 13 
Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm Art.Nr. Gewinde-Nenn-Ø Tol. Steigung mm 

25 204 201 M 3,5 6g 0,5 25 204 306 M 10 6g 0,75 

25 204 202 M 4 6g 0,5 25 204 307 M 11 6g 0,75 

25 204 203 M 4,5 6g 0,5 25 204 308 M 12 6g 0,75 

25 204 204 M 5 6g 0,5 25 204 309 M 13 6g 0,75 

25 204 205 M 6 6g 0,5 25 204 310 M 14 6g 0,75 

25 204 206 M 7 6g 0,5 25 204 311 M 15 6g 0,75 

25 204 207 M 8 6g 0,5 25 204 312 M 16 6g 0,75 

25 204 208 M 9 6g 0,5 25 204 313 M 17 6g 0,75 

25 204 209 M 10 6g 0,5 25 204 314 M 18 6g 0,75 

25 204 210 M 11 6g 0,5 25 204 315 M 19 6g 0,75 

25 204 211 M 12 6g 0,5 25 204 316 M 20 6g 0,75 

25 204 212 M 13 6g 0,5 25 204 317 M 21 6g 0,75 

25 204 213 M 14 6g 0,5 25 204 318 M 22 6g 0,75 

25 204 014 M 15 6g 0,5 25 204 319 M 23 6g 0,75 

25 204 215 M 16 6g 0,5 25 204 320 M 24 6g 0,75 

25 204 016 M 17 6g 0,5 25 204 321 M 25 6g 0,75 

25 204 217 M 18 6g 0,5 25 204 322 M 26 6g 0,75 

25 204 018 M 19 6g 0,5 25 204 323 M 27 6g 0,75 

25 204 219 M 20 6g 0,5 25 204 324 M 28 6g 0,75 

25 204 301 M 5 6g 0,75 25 204 325 M 30 6g 0,75 

25 204 302 M 6 6g 0,75 25 204 401 M 8 6g 1 

25 204 303 M 7 6g 0,75 25 204 402 M 9 6g 1 

25 204 304 M 8 6g 0,75 25 204 403 M 10 6g 1 

25 204 305 M 9 6g 0,75 25 204 404 M 11 6g 1 

 

 

Gewinde – Ausschuss – Lehrringe 

5 

 



 - 7 - 

Mett-Messtechnik OHG – Bachäcker 3 – 74676 Niedernhall 

Fon 07940 981754 – Fax 07940 547587 

mailto:info@mett-messtechnik.de – www.mett-messtechnik.de 

 

- 7 - 

 

 

Für verschiedene Prüfaufgaben 
- aus hochwertigem verschleiss- 

und verwindungsfestem 
Lehrenstahl 

- gehärtet, geschliffen und geläppt 
Härte 63 HRC 

- jeder Mess-Stift ist bei einer 
Bezugstemperatur von 20°C 
geprüft und beschriftet 

- Genauigkeitsgrad 1: ± 1µm 
- Genauigkeitsgrad 2: ± 2µm 
- einseitig geschliffene Facette zur 

Arbeitserleichterung und  
zum Schutz vor Beschädigung 

 
Lieferung 

- im Kunststoff – Etui 
 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Kalibrierzertifikat 
- Prüfstifthalter 

 
 
 
 

Genauigkeit 1 

Art.Nr. Prüfbereich Abstufung - Ø Anzahl Stifte Gesamtgewicht 

  mm mm   g 

25 145 101 1,00 - 20,00 1 20 2500 

25 145 102 0,50 - 20,00 0,5 40 4000 

25 145 103 1,00 - 5,00 0,1 41 900 

25 145 104 1,00 - 10,00 0,1 91 2800 

25 145 105 10,10 - 20,00 0,1 100 12000 

25 145 106 0,50 - 5,00 0,05 91 1800 

25 145 107 5,05 - 10,00 0,05 100 5900 

25 145 108 0,50 - 2,00 0,02 76 1300 

25 145 109 2,02 - 4,00 0,02 100 1900 

25 145 110 4,02 - 6,00 0,02 100 2200 

25 145 111 6,02 - 8,00 0,02 100 3200 

25 145 112 8,02 - 10,00 0,02 100 4600 

25 145 113 0,50 - 1,00 0,01 51 1000 

25 145 114 1,00 - 2,00 0,01 101 1200 

25 145 115 2,01 - 3,00 0,01 100 1600 

25 145 116 3,01 - 4,00 0,01 100 1300 

25 145 117 4,01 - 5,00 0,01 100 1600 

25 145 118 5,01 - 6,00 0,01 100 2000 

25 145 119 6,01 - 7,00 0,01 100 2900 

25 145 120 7,01 - 8,00 0,01 100 3400 

25 145 121 8,01 - 9,00 0,01 100 4000 

25 145 122 9,01 - 10,00 0,01 100 4900 

 

 

Zylindrische Prüfstifte DIN 2269 
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„Weitere Abmessungen /  
Sondermaße / Einzelprüfstifte / 
mit Kunststoffgriff auf Anfrage“ 
 

 

 

 

 

Genauigkeit 2 

Art.Nr. Prüfbereich Abstufung - Ø Anzahl Stifte Gesamtgewicht 

  mm mm   g 

25 145 201 1,00 - 20,00 1 20 2500 

25 145 202 0,50 - 20,00 0,5 40 4000 

25 145 203 1,00 - 5,00 0,1 41 900 

25 145 204 1,00 - 10,00 0,1 91 2800 

25 145 205 10,10 - 20,00 0,1 100 12000 

25 145 206 0,50 - 5,00 0,05 91 1800 

25 145 207 5,05 - 10,00 0,05 100 5900 

25 145 208 0,50 - 2,00 0,02 76 1300 

25 145 209 2,02 - 4,00 0,02 100 1900 

25 145 210 4,02 - 6,00 0,02 100 2200 

25 145 211 6,02 - 8,00 0,02 100 3200 

25 145 212 8,02 - 10,00 0,02 100 4600 

25 145 213 0,50 - 1,00 0,01 51 1000 

25 145 214 1,00 - 2,00 0,01 101 1200 

25 145 215 2,01 - 3,00 0,01 100 1600 

25 145 216 3,01 - 4,00 0,01 100 1300 

25 145 217 4,01 - 5,00 0,01 100 1600 

25 145 218 5,01 - 6,00 0,01 100 2000 

25 145 219 6,01 - 7,00 0,01 100 2900 

25 145 220 7,01 - 8,00 0,01 100 3400 

25 145 221 8,01 - 9,00 0,01 100 4000 

25 145 222 9,01 - 10,00 0,01 100 4900 

 

 

Prüfstift – Halter 
Art.Nr Prüfbereich Gewicht 

  mm g 

25 180 001 1 - 2 20 

25 180 002 2 - 4 30 

25 180 003 4 - 6 35 

25 180 004 6 - 8 45 

25 180 005 8 - 10 80 

 

 

Zylindrische Prüfstifte DIN 2269 
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nach DIN EN ISO 3650 
- speziell legierter, 

gehärteter und 
gealterter Stahl 

- Ausdehnungskoeffizient  
4,6x10(-6)K(-1) 

- feinst bearbeitete 
Messflächen 

- Querschnitte: 
< 0,5mm:   20x9mm 
0,5-10mm: 30x9mm 
>10mm:     35x9mm 

Lieferung 
- im Holz – Etui 

Zubehör (gegen Berechnung) 
- Kalibrierzertifikat 

Endmaßhalter für 
Messschraubenprüfung Art.Nr. 25 135 010 
 

Endmaß-Pflegesatz Art.Nr. 25 140 001 
Vor der Benutzung, dem Ansprengen oder Anschieben sind die Messflächen der Endmaße zu 
reinigen und mit Spezialfett leicht einzufetten. Inhalt im Holz – Etui: 
- 1 Leinenlappen zum Entfetten  - 1 Haarpinsel  - 1 Abziehstein zum Glätten verkratzter Endmaße  
- 1 Dose Spezialfett  - 1 Wildlederlappen  - 1 Fettpinsel    Gewicht ca. 870g 
 

Genauigkeit 0 

Art.Nr. Satzgröße Nennmaße Gewicht 

  Stück mm g 

25 105 033 111 1,001 - 100 4600 

25 105 043 103 1,005 - 100 4600 

25 105 053 87 1,001 - 100 3800 

25 105 073 47 1,005 - 100 3300 

25 105 093 32 1,005 - 50 1500 
 

Genauigkeit 1 

Art.Nr. Satzgröße Nennmaße Gewicht 

  Stück mm g 

25 105 034 111 1,001 - 100 4600 

25 105 044 103 1,005 - 100 4600 

25 105 054 87 1,001 - 100 3800 

25 105 074 47 1,005 - 100 3300 

25 105 094 32 1,005 - 50 1500 
 

Genauigkeit 2 

Art.Nr. Satzgröße Nennmaße Gewicht 

  Stück mm g 

25 105 035 111 1,001 - 100 4600 

25 105 045 103 1,005 - 100 4600 

25 105 055 87 1,001 - 100 3800 

25 105 075 47 1,005 - 100 3300 

25 105 095 32 1,005 - 50 1500 

 

 

Parallelendmaß - Sätze 

5 
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Gehärtete Prismen mit Spannbügel 
Zum Bearbeiten und Kontrollieren 
zylindrischer Werkstücke bis ca. 70 mm 
Durchmesser. 

- Parallelität der Prismenflächen 
zur Grundfläche bei: 
Güte 00 = 0,002 mm, 
feingeschliffen und geläppt 
Güte   0 = 0,004 mm, 
feingeschliffen 

- mit zwei verschieden großen 
Einschnitten von 90° 

Lieferung 
- paarweise 

Zubehör (gegen Berechnung) 
- Holz – Etui 
- Kalibrierzertifikat 

Genauigkeit 00 
Art.Nr. Länge x Breite x Höhe für Wellen - Ø Gewicht Holz-Etui 

  mm mm g / Paar Art.Nr. 

24 363 001 50 x 40 x 40 5 - 30 1100 21 912 235 

24 363 002 75 x 55 x 55 6 - 50 3100 21 912 236 

24 363 003 100 x 75 x 75 7 - 70 6100 21 912 237 

Genauigkeit 0 
Art.Nr. Länge x Breite x Höhe für Wellen - Ø Gewicht Holz-Etui 

  mm mm g / Paar Art.Nr. 

24 363 101 50 x 40 x 40 5 - 30 1100 21 912 235 

24 363 102 75 x 55 x 55 6 - 50 3100 21 912 236 

24 363 103 100 x 75 x 75 7 - 70 6100 21 912 237 

 
 
 
Magnetprisma ein-/ausschaltbar 
Das Werkstück haftet im geschliffenen  
und geläppten 90° - Prisma. 
Es können zylindrische und rechteckige 
Werkstücke gespannt werden. 

- gehärteter Spezialstahl 
- feingeschliffen 
- Genauigkeit 0,004 mm 

 
Lieferung 

- im Holz – Etui 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Kalibrierzertifikat 
 
 

Art.Nr. Länge x Breite x Höhe für Wellen - Ø Haftkraft in N Haftkraft in N Gewicht 

  mm mm Prisma Fläche g 

24 366 101 80 x 67 x 96 6 - 66 390 390 1000 

24 366 102 100 x 70 x 96 6 - 70 880 1750 4300 
 

 

Prismen und Magnetprismen 

5 
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Universal-Winkelmesser 
mit Ableselupe 

- parallaxfreie Ablesung 
- Nonius-Ablesung mit 

Feineinstellung 

- Skala und Ableseteile 
mattverchromt 

- 4 x 90° - Teilung der Grundplatte 

Lieferung 
- im Holz – Etui 

Zubehör (gegen Berechnung) 
- Kalibrierzertifikat 

 
 

Art.Nr. Schienenlänge Ablesung Gewicht 

  mm Winkelminute g 

24 149 001 150 5° 430 

24 149 002 200 5° 470 

24 149 003 300 5° 570 

24 149 004 500 5° 780 
 

 

 
Gradmesser 
Genauigkeit ½ Grad 

- Feststellschraube 
- wahlweise mattverchromt 

oder blank 
 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Kalibrierzertifikat 
 
 

mattverchromt 

Art.Nr. Messbereich Ø - Gradbogen Schenkellänge Ablesung Gewicht 

  Winkel mm mm Winkel g 

24 150 101 0 - 180° 80 120 1° 100 

24 150 102 0 - 180° 120 150 1° 160 

24 150 103 0 - 180° 150 200 1° 245 

24 150 104 0 - 180° 200 300 1° 410 

 
blank 

Art.Nr. Messbereich Ø - Gradbogen Schenkellänge Ablesung Gewicht 

  Winkel mm mm Winkel g 

24 150 001 0 - 180° 80 120 1° 100 

24 150 002 0 - 180° 120 150 1° 160 

24 150 003 0 - 180° 150 200 1° 245 

24 150 004 0 - 180° 200 300 1° 410 

 

 

Universal – Winkelmesser / Gradmesser 

5 
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Winkel ohne Anschlag 
 

- Stahl rostfrei, ungehärtet 
oder Spezialstahl 

- Genauigkeit 0 / 1 / 2 

- Rechtwinkligkeit, Parallelität 
und Ebenheit gemäß DIN 875 

 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Holz – Etui 
- Kalibrierzertifikat 

 

 

 

 

 

 

 

Stahl rostfrei 
Art.Nr. Schenkellänge Querschnitt Genauigkeit Netto-Gewicht Holz-Etui 

  mm mm   g Art.Nr. 

24 410 002 75 x 50 15 x 5 0 60 21 912 239 

24 410 003 100 x 70 20 x 5 0 100 21 912 240 

24 410 004 150 x 100 25 x 5 0 200 21 912 241 

24 410 005 200 x 130 30 x 6 0 400 21 912 242 

24 410 102 75 x 50 15 x 5 1 60 21 912 239 

24 410 103 100 x 70 20 x 5 1 100 21 912 240 

24 410 104 150 x 100 25 x 5 1 200 21 912 241 

24 410 105 200 x 130 30 x 6 1 400 21 912 242 

 
Spezialstahl 

Art.Nr. Schenkellänge Querschnitt Genauigkeit Netto-Gewicht Holz-Etui 

  mm mm   g Art.Nr. 

24 400 002 75 x 50 15 x 5 0 60 21 912 239 

24 400 003 100 x 70 20 x 5 0 100 21 912 240 

24 400 004 150 x 100 25 x 5 0 200 21 912 241 

24 400 005 200 x 130 30 x 6 0 400 21 912 242 

24 400 102 75 x 50 15 x 5 1 60 21 912 239 

24 400 103 100 x 70 20 x 5 1 100 21 912 240 

24 400 104 150 x 100 25 x 5 1 200 21 912 241 

24 400 105 200 x 130 30 x 6 1 400 21 912 242 

24 400 202 75 x 50 15 x 5 2 60 21 912 239 

24 400 203 100 x 70 20 x 5 2 100 21 912 240 

24 400 204 150 x 100 25 x 5 2 200 21 912 241 

24 400 205 200 x 130 30 x 6 2 400 21 912 242 

 
 
 

 

Kontroll – und Werkstattwinkel DIN 875 

5 
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Winkel mit Anschlag 
 

- Stahl rostfrei, ungehärtet 
oder Spezialstahl 

- Genauigkeit 0 / 1 / 2 

- Rechtwinkligkeit, Parallelität 
und Ebenheit gemäß DIN 875 

 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Holz – Etui 
- Kalibrierzertifikat 

 

 

 

 

 

 

 

Stahl rostfrei 
Art.Nr. Schenkellänge Querschnitt Genauigkeit Netto-Gewicht Holz-Etui 

  mm mm   g Art.Nr. 

24 510 002 75 x 50 15 x 5 0 90 21 912 248 

24 510 003 100 x 70 20 x 5 0 160 21 912 249 

24 510 004 150 x 100 25 x 5 0 300 21 912 250 

24 510 005 200 x 130 30 x 6 0 600 21 912 251 

24 510 102 75 x 50 15 x 5 1 90 21 912 248 

24 510 103 100 x 70 20 x 5 1 160 21 912 249 

24 510 104 150 x 100 25 x 5 1 300 21 912 250 

24 510 105 200 x 130 30 x 6 1 600 21 912 251 

 
Spezialstahl 

Art.Nr. Schenkellänge Querschnitt Genauigkeit Netto-Gewicht Holz-Etui 

  mm mm   g Art.Nr. 

24 500 002 75 x 50 15 x 5 0 90 21 912 248 

24 500 003 100 x 70 20 x 5 0 160 21 912 249 

24 500 004 150 x 100 25 x 5 0 300 21 912 250 

24 500 005 200 x 130 30 x 6 0 600 21 912 251 

24 500 102 75 x 50 15 x 5 1 90 21 912 248 

24 500 103 100 x 70 20 x 5 1 160 21 912 249 

24 500 104 150 x 100 25 x 5 1 300 21 912 250 

24 500 105 200 x 130 30 x 6 1 600 21 912 251 

24 500 202 75 x 50 15 x 5 2 90 21 912 248 

24 500 203 100 x 70 20 x 5 2 160 21 912 249 

24 500 204 150 x 100 25 x 5 2 300 21 912 250 

24 500 205 200 x 130 30 x 6 2 600 21 912 251 

 

 

Kontroll – und Werkstattwinkel DIN 875 

5 
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Mit zwei Haarmesskanten 
 

- Genauigkeit 00, d.h.  
höchste Genauigkeit, Recht- 
winkligkeit, Parallelität und 
Ebenheit 

- Rechtwinkligkeit: 
(2+L/100)µm, L in mm 

- Ebenheit: 
(2+L/250)µm, L in mm 

- gehärtet 
- Prüfschneiden geläppt 
- Edelstahl rostfrei oder  

Spezialstahl 
 

Zubehör (gegen Berechnung) 
- Holz – Etui 
- Kalibrierzertifikat 

 
 
 
 
 
 
 
 

Edelstahl rostfrei 
Art.Nr. Schenkellänge Querschnitt Netto-Gewicht Holz-Etui 

  mm mm g Art.Nr. 

24 610 001 50 x 40 13 x 4 30 21 912 238 

24 610 002 75 x 50 14 x 4 55 21 912 239 

24 610 003 100 x 70 20 x 5 120 21 912 240 

24 610 004 150 x 100 26 x 6 290 21 912 241 

24 610 005 200 x 130 32 x 7 460 21 912 242 
 
 

Spezialstahl 
Art.Nr. Schenkellänge Querschnitt Netto-Gewicht Holz-Etui 

  mm mm g Art.Nr. 

24 600 001 50 x 40 13 x 4 30 21 912 238 

24 600 002 75 x 50 14 x 4 55 21 912 239 

24 600 003 100 x 70 20 x 5 120 21 912 240 

24 600 004 150 x 100 26 x 6 290 21 912 241 

24 600 005 200 x 130 32 x 7 460 21 912 242 

 
 
 
 
 
 
 

 

Präzisions – Haarwinkel DIN 875 

5 
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Genauigkeit 00 
 

- ganz gehärtet 
- Edelstahl rostfrei 

oder Spezialstahl 
- Messkanten fein 

geschliffen 
und geläppt 

- Handwärme-Isolierung 
- geschwärzte Messflächen 

zur Kontrasterhöhung 
 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Holz – Etui 
- Kalibrierzertifikat 

 
 
 

Edelstahl rostfrei 
Art.Nr. Länge Netto-Gewicht Holz-Etui 

  mm g Art.Nr. 

24 346 101 50 35 21 912 219 

24 346 102 75 50 21 912 219 

24 346 103 100 75 21 912 220 

24 346 104 125 90 21 912 222 

24 346 105 150 115 21 912 222 

24 346 106 200 200 21 912 223 

24 346 107 300 415 21 912 224 

24 346 108 400 740 21 912 225 

24 346 109 500 980 21 912 226 

 
 

Spezialstahl 
Art.Nr. Länge Netto-Gewicht Holz-Etui 

  mm g Art.Nr. 

24 346 001 50 35 21 912 219 

24 346 002 75 50 21 912 219 

24 346 003 100 75 21 912 220 

24 346 004 125 90 21 912 222 

24 346 005 150 115 21 912 222 

24 346 006 200 200 21 912 223 

24 346 007 300 415 21 912 224 

24 346 008 400 740 21 912 225 

24 346 009 500 980 21 912 226 

 
 
 
 
 
 

 

Präzisions – Haarlineale DIN 874 

5 
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Messzeugsatz 5-teilig 
 

- Spezialstahl gehärtet 
- Messflächen geläppt 
- Gewicht 420 g 

 
Satzinhalt 

- 1 Haarlineal 100 mm 
- 1 Haarwinkel mit zwei 

Haarmesskanten 75 x 50 mm 
- 1 Haarwinkel mit einer  

Innenmesskante 25 x 20 mm 
- 1 Haarwinkel mit einer  

Innenmesskante 40 x 28 mm 
- 1 Endmaß - Anreiß – Spitze 

60 x 9 x 9 mm 
 
Lieferung 

- im Holz – Etui 
 
Zubehör (gegen Berechnung)    

- Kalibrierzertifikat   Art.Nr. 24 620 102 

 
 
 

Richtwaagen Empfindlichkeit DIN 877 
 
Präzisions – Richtwaage 

- feingeschliffene  
prismatische Sohle 

- Gehäuse aus Spezialguss 
- mit Längs- und Querlibelle 
- Längslibelle aus geschlif- 

fenem Spezialstahl 
- Schutzglas über der Libelle 
- Handwärme – Isolierung 

Lieferung 
- im Holz – Etui 

Zubehör (gegen Berechnung) 
- Kalibrierzertifikat 

 
 
 
 
Leichtmetall – Richtwaage 
Für Richt- und Justierarbeiten 
an Flächen und Zylindern 

- Sohle prismatisch 
geschliffen 

 
Zubehör (gegen Berechnung) 

- Kalibrierzertifikat 
 
 

 

Messzeugsatz / Richtwaagen 

5 

 

 

 

Art.Nr. Skalenwert Länge Gewicht 

  mm/m mm g 

24 335 101 0,02 160 1200 

24 335 102 0,02 200 1500 

24 335 301 0,1 160 1200 

24 335 302 0,1 200 1500 

Art.Nr. Skalenwert Länge Gewicht 

  mm/m mm g 

24 336 001 0,6 100 100 

24 336 003 0,6 200 175 

 


