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Unser Unternehmen 

GrŸndung des  Familienunternehmens zur Herstellung von
Messwerkzeugen, insbesondere von Mikrometern, durch die
BrŸder Adolf und Franz Hartig in der Dorfstra§e 50, Aschaf-
fenburg. Die Firma zŠhlt zu den damals zahlreichen Unter-
nehmen der Aschaffenburger Messwerkzeugindustrie.

¥ Eigene Produktentwicklung mit CAD
¥ Entwicklung und Produktion kundenspezifischer, feinmechanischer Teile und 

Baugruppen
¥ Eigene Produktion aller Einzelteile und Montage mit hochqualifizierten, selbst 

ausgebildeten Werkzeugmachern in unserem Hause in Aschaffenburg
¥ FertigungkapazitŠt derzeit Ÿber 35.000 Mikrometer, Gewindespindeln und 

feinmechanische Teile jŠhrlich
¥ Einen gro§en Teil unserer Produktion verkaufen wir Ÿber den Fachhandel und an 

ErstausrŸster, unsere Produkte finden Sie auch in vielen Werkzeug- und Mess-
werkzeugkatalogen unserer Kunden.

Ð   QualitŠt seit Generationen   Ð

Wir beherrschen das µ

DIN863 bezeichnet das Mikrometer als Messschraube. Uns hat die miss-
glŸckte Eindeutschung des Namens durch den DIN-Ausschuss in das
billig klingende ãMessschraubeÓ nie gefallen, zumal in der neuen Norm
DIN EN ISO 3611 in der †bersetzung weiterhin ãMikrometerÒ verwendet

wird (engl. micrometer, franz. microm•treÉ). Die Genauigkeit unserer
Mikrometer liegt im µm-Bereich, eine Ablesung im µm-Bereich ist bei
einigen Typen mšglich. Daher sind wir bei der Bezeichnung Mikrometer
geblieben.

Messschraube oder Mikrometer?

1920

wird die Produktion in die neuerrichteten GebŠude am heu-
tigen Standort  verlegt.

1956

Ernst Hartig, Sohn von Franz Hartig sen., Ÿbernimmt die Ge-
schŠftsleitung. Das Programm wird grundlegend erneuert
und die Fertigung an industrielle Ma§stŠbe angepasst.

1958

wird die ProduktionsflŠche um einen Neubau verdoppelt.1972
Dipl.-Ing. Franz Hartig Ÿbernimmt die GeschŠftsfŸhrung von
seinem Vater Ernst Hartig in der dritten Generation.

1994

EinfŸhrung QualitŠtsmanagementsystem, Zertifizierung DIN
EN ISO 9001

1994

Erweiterung der ProduktionsflŠche mit einer Endmontage-
halle und neuem Messraum. Unser Fertigungsprogramm
wird laufend durch Neuentwicklungen ergŠnzt, sowie
technisch und optisch Ÿberarbeitet.

2003
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PrŠzision ist unser Ma§stab

Seit der GrŸndung 1920 fertigen wir Messwerkzeuge in  hšchster PrŠzi-
sion. Neben dem maximalen Fehler liegen auch die Aufbiegung,
ParallelitŠt und Ebenheit der MessflŠchen unserer Mikrometer und
Einstellma§e unter den von DIN 863 vorgegebenen Werten. 

Das wichtigste Kriterium, der maximale Fehler nach unserer
Werksnorm, ist bei jeder einzelnen Type und Abmessung in diesem
Katalog angegeben (In neuen Normen als MPE bezeichnet).

Eine 100%-ige EndprŸfung und Kalibrierung im Messraum bei 20¡C mit
PrŸfmitteln, die DKD-Ÿberwacht werden oder rŸckfŸhrbar auf DKD-Ÿber-
wachte Normale sind, garantieren eine gleichbleibende QualitŠt auf 

hohem Niveau, gesichert durch unser QualitŠtsmanagementsystem
nach DIN EN ISO 9001.

Durch die hohe PrŠzision der Einzelteile, ideale Materialauswahl und
geringstmšgliches Spiel in SpindelfŸhrung und Gewinde garantieren 
wir eine lange Lebensdauer der MessgerŠte ohne nachlassende Ge-
nauigkeit. Dazu helfen auch die Details unserer Konstruktionen, die sich
beim Rekalibrieren positiv auswirken. 

Ein eventuell hšherer Preis unserer PrŠzisionsgerŠte gegen "billige"
Produkte wird dadurch spŠtestens beim Rekalibrieren der GerŠte aus-
geglichen.

Die BŸgel sind mit eingebranntem Hammerschlaglackbeschichtet, der
sich in KŸhlschmierstoffen nicht auflšst.

Die BŸgel der kleineren Au§enmikrometer sind aus Temperguss (GTW)
bzw. Stahl, die grš§eren bis 300 mm Messbereich aus SphŠroguss
(GGG), die BŸgel Ÿber 300 mm aus Leichtmetall. Alle BŸgel sind sehr
stabil konstruiert und unterschreiten die zulŠssige Aufbiegung nach DIN
863. Gleichzeitig sind die BŸgel durch die I -Form auch seitlich sehr ver-
windungssteif. 

Hinweise zu den LeichtmetallbŸgeln:Der grš§ere WŠrmeausdeh-
nungskoeffizient des LeichtmetallbŸgels erfordert die Beachtung der
Messtemperatur von 20¡C. Bei Abweichungen von dieser Temperatur in
der Fertigung sollte das Einstellma§ zusammen mit dem WerkstŸck
temperiert und vor Messeinsatz das Mikrometer damit nochmals in der
Lage eingestellt werden, in der auch gemessen wird. Bedingt durch die
hohe WŠrmekapazitŠt des BŸgels ist die Verformung durch eventuelle
HandwŠrme geringer als bei Rohrkonstruktionen. 

Spindelgewinde gehŠrtet und geschliffen, Spiel
in der Spindelmutter nachstellbar.

MessflŠchen, soweit technisch sinnvoll, mit
verschlei§festem, gegen KŸhlschmierstoff resis-
tentem, Hartmetall bestŸckt, ansonsten aus ge-
hŠrtetem Stahl. MessflŠchenkanten leicht ge-
fast, um ein Verkratzen der WerkstŸcke zu ver-
meiden.

Klemmeinrichtung

Ableseteile blendungsfrei mattverchromt. 

Kontrastreiche und langlebige Ablesbarkeit durch
randscharf vertiefte und schwarz ausgelegte
Skalierung (Dadurch wesentlich stŠrkerer Kon-
trast und bessere  Ablesbarkeit als bei den heute
fast nur noch verwendeten lasergravierten Ska-
lierungen).

Au§en-, Tiefen- und 
Schnabel-Innenmikrometer
mit Friktionskupplung,
Messkraft entsprechend
DIN 863  5-10 N. 

Fortlaufende Identnummer auf allen Mikrometern
und Einstellma§en 

Da wir viele dieser Merkmale unseres QualitŠtsniveaus fŸr selbstverstŠndlich halten, wurden diese in den technischen Beschreibungen der Pro-
dukte nicht mehr einzeln angegeben.

Lieferung, wo angegeben, in stabilen Holzetuis (ohne Tropenholz), sonst in PE-Folie

Allgemeine, technische Merkmale unserer Mikrometer und Einstellma§e

Fast alle Mikrometer 
sind mit HandwŠrmeschutz
versehen bzw. erhŠltlich.

Innere SkalenhŸlsezum Rekalibrieren mit mitgeliefertem
HakenschlŸssel einstellbar, gegen unbeabsichtigtes Ver-
drehen mit Gewindestift gesichert.
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AusfŸhrung der Ableseteile á Auswahlempfehlung

¥ Die Gewindesteigung 0,5 mm ist die weit Verbreitetste 
und vor allem zum PrŸfen kleiner Toleranzen zu 
empfehlen.

Bei Gewindesteigung 0,5 mm mu§ im zweiten Halbmillimeterbereich
zum abgelesenen Wert 0,5 mm dazu addiert werden.

Gewindesteigung 0,5 mm

¥ Die Gewindesteigung 1 mm ist besonders fŸr die Dreh- 
und FrŠsbearbeitung und die allgemeine Produktion 
zu empfehlen.

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel mit 
100er Teilung und Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 
0,5 mm Werte, Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

Gewindesteigung 1 mm á Ablesung ohne Addition

¥ Fast alle Artikel sind ab Lager oder kurzfristig lieferbar.
Artikel mit Preisen in ( ) werden nur auf Bestellung 
gefertigt.

In Ihren AuftrŠgen kšnnen Sie zur Vereinfachung auch die im 
folgenden Beispiel verwendete AbkŸrzungbenutzen:

3 StŸck Mikrometer Nr. 1063, Messbereich 25 - 50 mm, mit Einstellma§, mit Holzetui

Den jeweils gŸltigen Multiplikator teilen wir Ihnen auf Anfrage gerne mit.

3   1063   25 - 50   E   H

Auf Wunsch liefern wir alle MessgerŠte mit Kalibrierschein (Preise siehe Seite 56).

Nettopreise errechnen sich von den im Katalog angegebenen Grundpreisen x Multiplikator, zzgl. der gesetzlichen MwSt.

Bestellhinweis á Preise

Skalentrommel 20/21 mm ¯
Ablesung 0,01 mm (Teilstrichabstand 1 mm)
StandardausfŸhrung

Skalentrommel 24/25 mm ¯
Direktablesung 5 µm (Teilstrichabstand 0,65 mm)
Ideal fŸr genaueste Messungen, z.B. im QualitŠts-
wesen oder zum Schleifen

Skalentrommel 24/25 mm ¯
Ablesung 0,01 mm (Teilstrichabstand 0,65 mm)
Dieser Skalentrommel- ¯ hat sich als sehr
praktikabel und handlich erwiesen.

Skalentrommel 30 mm ¯
Ablesung 0,01 mm (Teilstrichabstand 0,8 mm)
Besonders gute Ablesbarkeit durch gro§en Teil-
strichabstand und gro§e Zahlen auf der
Skalentrommel.

Zur Erleichterung der Auswahl sind unsere gŠngigsten Ableseteile hier im Ma§stab 1:1 abgebildet.
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Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen

1. Geltungsbereich und Datenschutz

Unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten fŸr alle Ver-
trŠge, Lieferungen und sonstigen Leistungen. Abweichende Verein-
barungen, insbesondere Einkaufsbedingungen des Bestellers, sind nur
wirksam, wenn sie von uns schriftlich bestŠtigt werden. 

Kundendaten werden unter BerŸcksichtigung der Datenschutzvorschrif-
ten gespeichert.

2. Angebote, Vertragsabschluss

Angebote sind stets freibleibend. Abbildungen sind nicht immer ma§ge-
bend, KonstruktionsŠnderungen behalten wir uns vor. Bestellungen, Ver-
tragsŠnderungen und ErgŠnzungen sowie Nebenabreden bedŸrfen der 
Schriftform. Telefonische oder in anderer Form erteilte Bestellungen gel-
ten als angenommen, wenn die Versendung oder AushŠndigung  der 
Ware und Rechnung erfolgt. 

An Zeichnungen und anderen, dem Kunden Ÿberlassenen Unterlagen be-
halten wir uns das Eigentums- und Urheberrecht vor. Sie dŸrfen Dritten 
nicht zugŠnglich gemacht werden und sind uns auf Verlangen nach Aus-
fŸhrung des Vertrages zurŸck zu senden.

3. Preise 

Nettopreise errechnen sich von den im Katalog angegebenen Grundprei-
sen x Multiplikator, zuzŸglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer.

Den jeweils gŸltigen Multiplikator teilen wir Ihnen auf Anfrage gerne mit. 

Unsere Preise gelten ab Werk, ausschlie§lich Verpackungskosten, Fracht-
bzw. Versandkosten und Versicherungen, soweit nicht in EinzelfŠllen an-
dere Vereinbarungen getroffen werden.

Verpackung wird zum Selbstkostenpreis berechnet und nicht zurŸckge-
nommen. Wir verwenden nur umweltfreundliche und recyclingfŠhige Ver-
packungsmaterialien, eine †bernahme von eventuellen Entsorgungskos-
ten lehnen wir daher ab. Mit Ausgabe dieses Kataloges werden alle vor-
ausgegangenen Preisangaben ungŸltig. Erhšhungen der Material- und 
Produktionskosten berechtigen uns zu PreisŠnderungen.

4. Zahlungsbedingungen

Rechnungen sind zahlbar innerhalb 30 Tagen  nach Rechnungsdatum netto,
innerhalb 14 Tagen mit 2 % Skonto.  

Bei †berschreitungen des Ziels sind wir berechtigt, Verzugszinsen zu be-
rechnen.  Bei Zahlungsverzug des Kunden sind wir berechtigt, Zinsen in
Hšhe von 4% Ÿber dem jeweils gŸltigen Diskontsatz der Deutschen Bun-
desbank zu berechnen. Daneben kšnnen wir fŸr jede Zahlungserinnerung 
und Mahnung E 5,- berechnen. 

Die Zahlung bitten wir mit BankŸberweisung auf eines unserer Konten 
zu leisten, Verrechnungs-, Orderschecks und Wechsel werden nicht ange-
nommen.

An uns unbekannte Besteller sowie bei Nichteinhaltung unserer Zahlungs-
bedingungen erfolgt die Lieferung gegen Nachnahme oder Vorauskasse.

5. Lieferung

Wir streben kŸrzeste Lieferzeiten an, die Angaben sind jedoch unver-
bindlich. Lieferfristen beginnen mit Datum der AuftragsbestŠtigung bzw. 
nach Klarstellung aller Einzelheiten des Auftrags oder Freigabe des Auf-
trags. Bei †berschreitung, insbesondere durch hšhere Gewalt bzw. Ver-
zšgerung in der Anlieferung von fŸr die Produktion benštigtem Vor-
materials, hat der Besteller kein Anrecht auf EntschŠdigung oder Annul-
lierung des Auftrags. Wir sind zu zumutbaren Teillieferungen berechtigt.

6. GefahrŸbergang

Die Gefahr geht mit der Absendung bzw. Abholung der Liefergegen-
stŠnde, auch bei Teillieferungen, auf den Besteller Ÿber, auch wenn 
frachtfreie Lieferung vereinbart ist.

7. Eigentumsvorbehalt  

Wir behalten uns das Eigentum an dem Liefergegenstand vor, bis unsere 
sŠmtlichen Forderungen gegen den Besteller aus der GeschŠftsver-
bindung beglichen sind. Verkauft der Besteller die Ware weiter, so gehen 
die aus dem Verkauf entstehenden Forderungen gegen den Dritten auf 
uns Ÿber. Der Besteller hat uns bei PfŠndung oder sonstigen Eingriffen 
Dritter sofort schriftlich zu benachrichtigen und den PfŠndungsglŠubiger 
von dem bestehenden Eigentumsvorbehalt zu unterrichten. Eine siche-
rungsweise †bereignung ist unzulŠssig.

8. TransportschŠden 

Auf Grund der Bedingungen der Paketdienste und Speditionen dŸrfen
beschŠdigte Sendungen nicht angenommen oder der Schaden  muss von
den Fahrern bei Annahme bestŠtigt werden. Bei SchŠden, die von au§en
nicht erkennbar waren, muss sofort am Empfangstag an uns eine
Meldung erfolgen, mšglichst mit einem Foto des Schadens. VerspŠtet
gemeldete TransportschŠden kšnnen wir nicht ersetzen, da dies auch die
Spediteure ablehnen.

9. GewŠhrleistungen 

Offensichtliche MŠngel hinsichtlich QualitŠt, Beschaffenheit und Menge 
mŸssen innerhalb 8 Tagen nach Erhalt der Ware schriftlich geltend ge-
macht und spezifiziert werden. Diese MŠngel berechtigen nicht zur †ber-
schreitung des Zahlungsziels oder zur Belastung der Lieferung durch den 
Kunden. Soweit ein von uns zu vertretender Mangel die Kaufsache inner-
halb von 12 Monaten nach GefahrŸbergang unbrauchbar macht oder in 
ihrer Brauchbarkeit nicht unerheblich beeintrŠchtigt, sind wir nach un-
serer Wahl zur Mangelbeseitigung oder zur Ersatzlieferung berechtigt 
und verpflichtet. Das Feststellen solcher MŠngel ist uns unverzŸglich 
schriftlich zu melden. 

Weitere AnsprŸche des Bestellers, insbesondere ein Anspruch auf Ersatz 
von SchŠden, die nicht an dem Liefergegenstand selbst entstanden sind, 
sind, soweit gesetzlich zulŠssig, ausgeschlossen. Insbesondere haften 
wir nicht fŸr entgangenen Gewinn oder sonstige VermšgensschŠden des 
Kunden.

10. RŸcknahme falsch bestellter Ware 

Es besteht keine Verpflichtung unsererseits zur RŸcknahme falsch be-
stellter Ware. Bei vereinbarten RŸcknahmen berechnen wir fŸr die Neu-
kalibrierung 5% des Nettowarenwertes, mindestens jedoch E 15,Ð.

11. ErfŸllungsort, Gerichtsstand, anzuwendendes Recht

ErfŸllungsort und Gerichtstand ist fŸr beide Teile Aschaffenburg. Die Ver-
tragsbeziehungen unterliegen ausschlie§lich dem Recht der Bundes-
republik Deutschland. Die Anwendung internationaler Kaufrechtsgesetze 
wird ausgeschlossen. UngŸltigkeit einzelner Bedingungen haben auf die 
Wirksamkeit der anderen keinen Einfluss.

Hartig GmbH & Co KG
Aschaffenburg Stand Januar 2008
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PrŠzisions-Mikrometer mit 5 µm Direktablesung

Mikrometer inkl. Holzetui

Messbereich 0-25 mm auch mit Spindel 6,5 mm ¯ fŸr Kleinteile lieferbar, Nr. 1023   E/StŸck 178,-   inkl. Holzetui.

Einstellma§ Abmessungen
Mess-

bereich 
mm

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 175
175 Ð 200
200 Ð 225
225 Ð 250
250 Ð 275
275 Ð 300

1,5
1,5
2
2
2,5
2,5
3
3
3,5
3,5
4
4

Ð
1,25
1,25
1,5
2,0
2,5
2,5
2,5
3
3
3
3

178,Ð
192,Ð
205,Ð
221,Ð
237,Ð
253,Ð
270,Ð
287,Ð
302,Ð
317,Ð
332,Ð
347,Ð

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð
50,Ð
54,Ð

Ð
25
50
75

100
125
150
175
200
225
250
275

37
62
87

112
139
164
190
215
240
264
290
315

24
34
46
60
72
85
97

110
122
135
148
160

24
30
33
35
36
38
42
45
47
50
52
55

PrŠzisions-Mikrometer mit 5 µm Direktablesung

¥ Direktablesung 5 µm ideal im QualitŠtswesen 
und fŸr genaueste Arbeiten

¥ Hšchste Genauigkeit weit unter DIN 863
¥ Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Spindel 8 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Friktionskupplung 25 mm ¯ auf die Skalen-

trommel vorgezogen zum feinfŸhligen Messen

Durch die direkte Ablesung von 5 µm sowie seinem kleinsten 
maximalen Fehler eignet sich dieser Mikrometer besonders fŸr 
genaueste Messungen, z.B. im QualitŠtswesen oder zum 
Schleifen. Bei genŸgender Erfahrung sind Messungen bis zu 
einem µm mšglich.

¥ Mit Klemmeinrichtung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Hšchste Messgenauigkeit

E/StŸck
1063

E/StŸck

4900
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PrŠzisions-Mikrometer á stabile AusfŸhrung

Gewicht ca. g

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

Ð
20
25
40
55
70
80
90

105
120
130
145

150
200
250
300
350
400
450
500
560
630
690
750

300
370
440
530
620
690
810
940

1020
1160
1260
1360

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellma§ Abmessungen
Mess-

bereich 
mm

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 175
175 Ð 200
200 Ð 225
225 Ð 250
250 Ð 275
275 Ð 300

2
2
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3
3
3
3

156,Ð
180,Ð
197,Ð
213,Ð
229,Ð
245,Ð
261,Ð
278,Ð
293,Ð
308,Ð
323,Ð
338,Ð

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð
50,Ð
54,Ð

Ð
25
50
75

100
125
150
175
200
225
250
275

37
62
87

112
139
164
190
215
240
264
290
315

24
34
46
60
72
85
97

110
122
135
148
160

24
30
33
35
36
38
42
45
47
50
52
55

PrŠzisions-Mikrometer á stabile AusfŸhrung á Gewindesteigung 0,5 mm

¥ Ablesung 0,01 mm und Gewindesteigung 0,5 mm 
ideal fŸr universelle Anwendungen

¥ Spindel 8 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Friktionskupplung 21 mm ¯ auf die Skalen-

trommel vorgezogen zum feinfŸhligen Messen
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Durch die Gewindesteigung 0,5 mm und Teilstrichabstand 1 mm 
auf der Skalentrommel eignet sich diese AusfŸhrung sowohl fŸr 
das QualitŠtswesen als auch fŸr die Fertigung. FŸr die Dreh- und 
FrŠsbearbeitung empfehlen wir alternativ unsere AusfŸhrung 1168 
mit 1 mm Steigung und Ablesung ohne Addition. 

¥ Mit Klemmeinrichtung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 0,5 mm

E/StŸck
1153

E/StŸck
4900

Messbereich 0-25 mm auch mit Spindel 6,5 mm ¯ fŸr Kleinteile lieferbar, Nr. 2053   E/StŸck 154,-   inkl. Holzetui.
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PrŠzisions-Mikrometer mit LeichtmetallbŸgel

¥ Ablesung 0,01 mm und Gewindesteigung 0,5 mm 
ideal fŸr universelle Anwendung

¥ Spindel 10 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Skalentrommel 24 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ Stabiler LeichtmetallbŸgel

Durch die Gewindesteigung 0,5 mm und Teilstrichabstand 1,2 mm 
auf der Skalentrommel eignet sich diese AusfŸhrung sowohl fŸr 
das QualitŠtswesen als auch fŸr die Fertigung. FŸr die Dreh- und 
FrŠsbearbeitung empfehlen wir alternativ unsere AusfŸhrung 4068 
mit 1 mm Steigung und Ablesung ohne Addition sowie 50 mm ver-
schraubbarer Spindel.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung 
¥ Mit HandwŠrmeschutzgriffen
¥ Holzetui und Einstellma§ gegen Mehrpreis

Gewindesteigung 0,5 mm

Gewicht ca. g

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

340
370
390
420
440
470
490
520

1900
1900
2200
2200
2700
2700
2700
2700

1500
1500
1800
1800
2150
2150
2300
2300

Mikrometer 
Auf Anfrage auch mit
Gewindesteigung 1 mm, 
unsere Nr. 1268,
lieferbar.

Einstellma§ Holzetui
Mess-

bereich 
mm

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð E/StŸck

300 - 325
325 - 350
350 - 375
375 - 400
400 - 425
425 - 450
450 - 475
475 - 500

6
6
6
6
7
7
7
7

3
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

582,Ð
597,Ð
616,Ð
631,Ð

( 652,Ð)
(669,Ð)
( 692,Ð)
( 713,Ð)

67,Ð
72,Ð
77,Ð
82,Ð
88,Ð
93,Ð
98,Ð

103,Ð

300
325
350
375
400
425
450
475

58,Ð
58,Ð
62,Ð
62,Ð
72,Ð
72,Ð
86,Ð
86,Ð

PrŠzisions-Mikrometer mit LeichtmetallbŸgel á Gewindesteigung 0,5 mm

E/StŸck
1263

E/StŸck
4900
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¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch 
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung, 
ideal zum Drehen und FrŠsen

¥ Spindel 8 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Friktionskupplung 25 mm ¯ auf die Skalentrommel 

vorgezogen zum feinfŸhligen Messen
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel mit 
Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, Fehl-
messungen werden dadurch vermieden. Der ¯ der Skalentrommel 
hat sich als sehr praktikabel und handlich erwiesen. WŸnschen 
Sie eine grš§ere Trommel mit noch grš§eren Zahlen, so wŠhlen 
Sie unsere Nr. 1178.

¥ Mit Klemmeinrichtung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 1 mm á Ablesung ohne Addition

PrŠzisions-Mikrometer á stabile AusfŸhrung

Gewicht ca. g

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

Ð
20
25
40
55
70
80
90

105
120
130
145

150
200
250
300
350
400
450
500
560
630
690
750

330
400
470
560
650
720
840
970

1050
1190
1290
1390

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellma§ Abmessungen
Mess-

bereich 
mm

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

(Zeichnung siehe S. 5)max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 175
175 Ð 200
200 Ð 225
225 Ð 250
250 Ð 275
275 Ð 300

2
2
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3
3
3
3

159,Ð
183,Ð
200,Ð
216,Ð
232,Ð
248,Ð
265,Ð
282,Ð
297,Ð
312,Ð
327,Ð
342,Ð

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð
50,Ð
54,Ð

Ð
25
50
75

100
125
150
175
200
225
250
275

37
62
87

112
139
164
190
215
240
264
290
315

24
34
46
60
72
85
97

110
122
135
148
160

24
30
33
35
36
38
42
45
47
50
52
55

PrŠzisions-Mikrometer á stabile AusfŸhrung á Gewindesteigung 1 mm

E/StŸck
1168

E/StŸck
4900

Messbereich 0-25 mm auch mit Spindel 6,5 mm ¯ fŸr Kleinteile lieferbar, Nr. 2068   E/StŸck 157,-   inkl. Holzetui.
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PrŠzisions-Mikrometer mit 30 mm Spindelverstellung

¥ †berdeckende Messbereiche durch 30mm  
Spindelverstellung

¥ Eckiger BŸgel im ergonomischen Design, 
ideal zur Einhandmessung

¥ Vorstehender Amboss ermšglicht Messen 
bis in Ecken

¥ Spindel 8 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel 
mit Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, 
Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

¥ Friktionskupplung 25mm ¯ auf die Skalentrommel 
vorgezogen zum feinfŸhligen Messen

¥ Mit Klemmhebel 
¥ Stabile Konstruktion, alle Teile aus Metall
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 1 mm á Ablesung ohne Addition

Gewicht ca. g

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

Ð
20
25
40
55

150
200
300
350
630

320
410
530
650

1910

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellma§ Abmessungen
Mess-

bereich 
mm

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

0 Ð 30
25 Ð 55
50 Ð 80
75 Ð 105
0 Ð 105

2
2
3
3

2/3

Ð
1,25
1,25
1,5
s.o.

159,Ð
183,Ð
200,Ð
216,Ð
748,Ð

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
82,Ð

Ð
25
50
75

25/50/75

39
64
89
114

23
32
44
57
s.o.

20
24
28
32

PrŠzisions-Mikrometer mit 30 mm Spindelverstellung á Gewindesteigung 1 mm

0 - 105 = 4 StŸck in flachem Satzetui

E/StŸck
1168

E/StŸck
4900



PrŠzisions-Mikrometer mit gro§er Skalentrommel

¥ Skalentrommel 30 mm ¯ mit gro§en Zahlen, 
stabile AusfŸhrung

¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch 
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung, 
ideal zum Drehen und FrŠsen

¥ Spindel 8 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel mit 
Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, Fehl-
messungen werden dadurch vermieden. Besonders gute Ablesbar-
keit durch gro§en Teilstrichabstand von 0,8 mm und durch gro§e 
Zahlen auf der Skalentrommel.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 1 mm á Ablesung ohne Addition

Gewicht ca. g

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

Ð
20
25
40
55
70
80
90

105
120
130
145

210
280
330
360
400
440
570
570
720
720
800
800

380
450
520
610
700
770
890

1020
1100
1240
1340
1440

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellma§ Abmessungen
Mess-

bereich 
mm

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 175
175 Ð 200
200 Ð 225
225 Ð 250
250 Ð 275
275 Ð 300

2
2
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3
3
3
3

208,Ð
219,Ð
230,Ð
244,Ð
260,Ð
276,Ð
291,Ð
307,Ð
322,Ð
337,Ð
352,Ð
367,Ð

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð
50,Ð
54,Ð

Ð
25
50
75

100
125
150
175
200
225
250
275

37
62
87

112
139
164
190
215
240
264
290
315

24
34
46
60
72
85
97

110
122
135
148
160

24
30
33
35
36
38
42
45
47
50
52
55

PrŠzisions-Mikrometer mit gro§er Skalentrommel á Gewindesteigung 1 mm

0,01mm  20°C
0-25 mm

0

10

90

0

¯ 8

B

¯ 2
9(ab 50mm=15) ¯ 3
0

M

T
4,

5

13

3

E/StŸck

1178
E/StŸck
4900

10



Gewicht ca. g

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

Ð
20
25
40
55
70

330
360
400
440
570
570

660
770
930

1050
1250
1450

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellma§
Mess-

bereich 
mm

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150

2
2
2,5
2,5
3
3

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5

538,Ð
574,Ð

(614,Ð)
(654,Ð)
(694,Ð)
(734,Ð)

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð

Ð
25
50
75

100
125

PrŠzisions-Grenzrachenlehren-Mikrometer 

11

PrŠzisions-Grenzrachenlehren-Mikrometer

¥ Zwei unabhŠngig ein- und feststellbare Messelemente 
fŸr ãGutÓ und ãAusschussÓ, ideal fŸr kostengŸnstige 
SerienprŸfungen

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Spindel 8 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Skalentrommel 20 mm ¯

Mit dem Grenzrachenlehren-Mikrometer lassen sich viele einzelne, 
feste Grenzrachenlehren fŸr Passungen bis zu IT7 kostengŸnstig 
ersetzen. Nach Einstellen und Festklemmen der beiden Mess-
elemente auf die gewŸnschten Abma§e kšnnen die WerkstŸcke 
wie mit normalen Grenzrachenlehren nach ÓGutÓ und ÓAusschussÓ 
geprŸft werden. Eine noch hšhere Genauigkeit erhŠlt man beim 
Einstellen der Abma§e mit Parallelendma§en.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetu

Gewindesteigung 0,5 mm

E/StŸck
5953

E/StŸck
4900
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¥ Ersetzt 2 Mikrometer mit 25 mm Messbereich 
(Halbierter Platzbedarf, halbierte Rekalibrierungs-
kosten).

¥ Ideal fŸr gro§e Messbereiche
¥ Besonders zu empfehlen ist die AusfŸhrung 4068 mit 

1 mm Gewindesteigung und Ablesung ohne Addition.

Vorteile gegenŸber Mikrometern mit auswechselbaren Amboss-
einsŠtzen:

¥ Kein Wechseln der EinsŠtze, sofort messbereit
¥ Keine Messfehler durch unsachgemŠ§ gewechselte EinsŠtze 

(z.B. Montage mit Schmutz auf den AnlageflŠchen, Verwechslung 
der individuell justierten EinsŠtze von verschiedenen Mikrometern)

¥ Direkte Ablesung der vollen Millimeter auf der inneren Skalen-
hŸlse (Bei den EinsŠtzen muss das Ma§ des Einsatzes zum ab-
gelesenen Wert addiert werden).

Allgemeine Merkmale

¥ Ablesung 0,01 mm und Gewindesteigung 0,5 mm 
ideal fŸr universelle Anwendung

¥ Spindel 8 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Durch die Gewindesteigung 0,5 mm und Teilstrichabstand 1 mm 
auf der Skalentrommel eignet sich diese AusfŸhrung sowohl fŸr 
das QualitŠtswesen als auch fŸr die Fertigung.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 0,5 mm

PrŠzisions-Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung

Gewicht ca. g

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

Ð
25
55
80

105
130

250
350
450
560
690
750

430
590
750

1000
1220
1420

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellma§ Abmessungen
Mess-

bereich 
mm

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

0 Ð 50
50 Ð 100

100 Ð 150
150 Ð 200
200 Ð 250
250 Ð 300

3
4
4
5
5
5

Ð
1,25
2
2,5
3
3

258,Ð
292,Ð
337,Ð
386,Ð
439,Ð
496,Ð

Ð
27,Ð
29,Ð
34,Ð
42,Ð
50,Ð

Ð
50

100
150
200
250

62
112
164
215
264
315

34
60
85

110
135
160

30
35
38
45
50
55

PrŠzisions-Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung á Gewindesteigung 0,5 mm

E/StŸck
4053

E/StŸck
4900



PrŠzisions-Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung
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¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde-
steigung 1 mm und 100er Teilung, ideal zum Drehen 
und FrŠsen sowie fŸr gro§e Messbereiche

¥ Spindel 8 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Skalentrommel 24 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel 
mit Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, 
Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 1 mm á Ablesung ohne Addition

Gewicht ca. g

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

Ð
25
55
80

105
130

250
350
450
560
690
750

460
620
780

1030
1250
1450

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellma§ Abmessungen
Mess-

bereich 
mm

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

0 Ð 50
50 Ð 100

100 Ð 150
150 Ð 200
200 Ð 250
250 Ð 300

3
4
4
5
5
5

Ð
1,25
2
2,5
3
3

261,Ð
295,Ð
340,Ð
389,Ð
442,Ð
499,Ð

Ð
27,Ð
29,Ð
34,Ð
42,Ð
50,Ð

Ð
50

100
150
200
250

62
112
164
215
264
315

34
60
85

110
135
160

30
35
38
45
50
55

PrŠzisions-Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung á Gewindesteigung 1 mm

Auf Anfrage auch mit Skalentrommel 30 mm ¯ mit gro§en Zahlen lieferbar.

0,01mm 20°C
0-50mm

0

(¯ 
20

 N
r.4

05
3)

(¯ 
19

 N
r.4

05
3)

15

T
B

4,
5

¯ 8

¯ 2
3

3

90

10

0

M

¯ 2
4

E/StŸck
4068

E/StŸck
4900
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¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewindesteigung 
1 mmund 100er Teilung, ideal fŸr gro§e Messbereiche

¥ Spindel 10 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Skalentrommel 24 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ Stabiler LeichtmetallbŸgel

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel 
mit Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, 
Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Wahlweise mit HandwŠrmeschutzgriffen
¥ Holzetui und Einstellma§ gegen Mehrpreis

LeichtmetallbŸgel á Gewindesteigung 1 mm

PrŠzisions-Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung

Gewicht ca. g

Einstell-
ma§

Holzetui

Mikrometer ohne
HandwŠrme-
schutzgriffe

mit
HandwŠrme-
schutzgriffen

HolzetuiEinstellma§ Abmessungen ca.

Mess-
bereich 

mm

max.
Fehler

µm E/StŸck
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

300 - 350
350 - 400
400 - 450
450 - 500
500 - 550
550 - 600
600 - 650
650 - 700
700 - 750
750 - 800
800 - 850
850 - 900
900 - 950
950 - 1000

6
6
7
7
8
8
8
8
8
8
9
9
9
9

3
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
4
4
4
4
4
5
5

591,Ð
625,Ð
659,Ð
701,Ð
747,Ð
792,Ð

(838,Ð)
(886,Ð)
(931,Ð)
(977,Ð)

(1022,Ð)
(1068,Ð)
(1125,Ð)
(1180,Ð)

646,Ð
682,Ð
718,Ð
762,Ð
812,Ð
859,Ð

(908,Ð)
(958,Ð)

(1007,Ð)
(1055,Ð)
(1102,Ð)
(1152,Ð)
(1213,Ð)
(1272,Ð)

67,Ð
77,Ð
88,Ð
98,Ð

109,Ð
120,Ð
131,Ð
143,Ð
154,Ð
166,Ð
177,Ð
188,Ð
200,Ð
211,Ð

58,Ð
62,Ð
72,Ð
86,Ð

103,Ð
120,Ð
137,Ð
154,Ð
173,Ð
192,Ð
213,Ð
234,Ð
255,Ð
276,Ð

300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900
950

370
430
475
530
570
630
675
730
785
830
885
930
980

1030

190
220
250
273
291
323
351
378
401
423
440
473
503
520

PrŠzisions-Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung á Gewindesteigung 1 mm

Mikro-
meter

70
74
79
87
89

102
102
107
113
113
117
118
120
129

1500
1800
2150
2300
2400
3000
3300
3700
3900
4100
4300
4900
5800
6100

340
390
440
490
540
600
650
700
760
820
870
920
970

1010

1900
2200
2700
2700
3500
3500
5500
5500
7500
7500
9000
9000

11000
11000

Auf Anfrage auch mit Gewindesteigung 0,5 mm, unsere Nr. 4061/4063, lieferbar.

42

¯ 1
0

T

M

B

¯ 2
4

E/StŸck
4066

E/StŸck
4068

E/StŸck
4900



15

PrŠzisions-Mikrometer á Messbereich 100 mm

¥ Durch die aufschraubbare, auf Endma§lŠnge gelŠppte 
und hartmetallbestŸckte VerlŠngerung 50 mm verdop-
pelt sich der Messbereich.

¥ Einfaches Aufschrauben der VerlŠngerung: 
MessflŠchen reinigen, aufsetzen, festschrauben. Nach 
Abschrauben der VerlŠngerung ist das Mikrometer 
ebenfalls wieder sofort messbereit.

¥ Innere SkalenhŸlse mit Zahlen fŸr beide Messbereiche.

¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch  Gewindesteigung 1 mm 
und 100er Teilung, ideal fŸr gro§e Messbereiche.  

¥ Spindel 10 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Skalentrommel 24 mm ¯ 
¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ Stabiler LeichtmetallbŸgel

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Wahlweise mit HandwŠrmeschutzgriffen 
¥ Holzetui und Einstellma§ gegen Mehrpreis

Besseres Handling und grš§ere 
Messsicherheit gegenŸber Mikrometern 
mit auswechselbaren AmbosseinsŠtzen.

Spindelverstellung 50 mm und eine Endma§verlŠngerung á Gewindesteigung 1 mm

Gewicht ca. g

Einstell-
ma§

Holzetui

Mikrometer HolzetuiEinstellma§ Abmessungen ca.

Mess-
bereich 

mm

max.
Fehler

µm E/StŸck
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

200 - 300
300 - 400
400 - 500
500 - 600
600 - 700
700 - 800
800 - 900
900 -1000

1000 - 1100
1100 -1200
1200 - 1300
1300 -1400
1400 - 1500
1500 -1600
1600 - 1700
1700 -1800
1800 -1900
1900 -2000

6
7
8
9
9
9

10
10
11
11
12
12
13
18
19
20
21
22

3
3,5
3,5
3,5
4
4
4
5
5
6
7
7
7
9

10
10
11
12

726,Ð
756,Ð
832,Ð
923,Ð
1017,Ð
1108,Ð
1199,Ð
1311,Ð

(1440,Ð)
(1570,Ð)
(1703,Ð)
(1838,Ð)
(1980,Ð)
(3170,Ð)
(3380,Ð)
(3590,Ð)
(3800,Ð)
(4010,Ð)

783,Ð
813,Ð
893,Ð
990,Ð

1089,Ð
1186,Ð
1283,Ð
1403,Ð

(1539,Ð)
(1677,Ð)
(1817,Ð)
(1960,Ð)
(2110,Ð)
(3370,Ð)
(3590,Ð)
(3810,Ð)
(4030,Ð)
(4250,Ð)

50,Ð
77,Ð
98,Ð

120,Ð
143,Ð
166,Ð
188,Ð
211,Ð
233,Ð
256,Ð
280,Ð
302,Ð
325,Ð

(522,Ð)
(547,Ð)
(572,Ð)
(597,Ð)
(622,Ð)

58,Ð
62,Ð
86,Ð

120,Ð
154,Ð
192,Ð
234,Ð
276,Ð
(310,Ð)
(346,Ð)
(397,Ð)
(493,Ð)
(508,Ð)
(729,Ð)
(760,Ð)
(871,Ð)
(929,Ð)

(1019,Ð)

250
350
450
550
650
750
850
950

1050
1150
1250
1350
1450
1550
1650
1750
1850
1950

325
430
530
630
730
830
930

1030
1135
1230
1335
1430
1530
1660
1765
1870
1970
2075

165
220
273
323
378
423
473
520
585
635
685
735
780
840
890
940

1000
1055

PrŠzisions-Mikrometer á Messbereich  100 mm mit 50 mm Spindelverstellung

Mikro-
meter

64
74
87

102
107
113
118
129
142
156
168
171
180
180
190
200
215
220

1500
1900
2400
3100
3800
4200
5000
6200
7600
8600
9700

11300
12500
13600
14900
16200
17500
18800

130
390
490
600
700
820
920

1010
1120
1220
1330
1420
1750
1880
2000
2120
2240
2360

2200
2200
2700
3500
5500
7500
9000

11000
13000
14000
20000
22000
26000
30000
33000
37000
41000
48000

Ersatz-Endma§verlŠngerung, austauschbar fŸr alle Messbereiche, Nr. 4101 50 mm E/StŸck 131,Ð

E/StŸck
4166

E/StŸck
4168

E/StŸck
4900

ohne
HandwŠrme-
schutzgriffe

mit
HandwŠrme-
schutzgriffen



0 - 300
300 - 600
600 - 900
900 - 1200

1200 - 1500
1500 - 1800
1700 - 2000

6
9

12
15
18
23
25

816,Ð
1129,Ð
1490,Ð
1870,Ð
2269,Ð
(4010,Ð)
(4430,Ð)

871,Ð
1196,Ð
1574,Ð
1977,Ð
2399,Ð

(4230,Ð)
(4670,Ð)

111,Ð
295,Ð
497,Ð
700,Ð
907,Ð

(1641,Ð)
(1791,Ð)

50   150   250
350   450   550
650   750   850

950   1050   1150
1250   1350   1450
1550   1650   1750
1750   1850   1950

87,Ð
140,Ð
254,Ð
365,Ð
518,Ð

(891,Ð)
(1039,Ð)

1900
3500
5400
9000

12900
16600
19200

235
1480
2440
3350
4500
6000
6720

2300
5600
9400

14500
26500
37500
48500

PrŠzisions-Mikrometer á Messbereich  300 mm á Amboss verschiebbar

16

PrŠzisions-Mikrometer á Messbereich 300 mm

¥ Gro§er Messbereich 300 mm durch verschieb- und 
feststellbare Ambossstange mit Teilung und Nonius

¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition an der Skalentrommel 
durch Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung / 
Ablesung 0,1 mm am Nonius der verschiebbaren 
Ambossstange

¥ Spindel 10 mm ¯, Spindelverstellung 0-50 mm, 
HartmetallmessflŠchen

¥ Skalentrommel 24 mm ¯
¥ Stabiler LeichtmetallbŸgel

Diese AusfŸhrung eignet sich besonders zur Abdeckung eines 
gro§en Messbereichs, vor allem bei geringer MesshŠufigkeit.

Der in der Tabelle angegebene maximale Fehler des Mikro-
meters wird bei Kalibrierung mit den Einstellma§en erreicht. 
Bei Einstellung der Ambossstange nur mit dem Nonius erreicht 
man eine Messgenauigkeit von 50 µm.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Wahlweise mit HandwŠrmeschutzgriffen
¥ Holzetui und Einstellma§e gegen Mehrpreis

Amboss verschiebbar á LeichtmetallbŸgel á Gewindesteigung 1 mm

Einstell-
ma§e

Holzetui

Mikrometer HolzetuiEinstellma§e Gewicht ca. g

Mess-
bereich 

mm

max.
Fehler

µm E/StŸckLŠnge mm
Mikro-
meterE/StŸck

4866
E/StŸck
4868

max. Fehler siehe Seite 20

E/Satz
4900

ohne 
HandwŠrme-
schutzgriffe

mit 
HandwŠrme-
schutzgriffen

Abweichende Messbereiche, z.B. 1600 - 1900, auf Anfrage.



100-150mm

8

42

¯ 8

¯ 2
5

¯  
23

B
T

M

PrŠzisions-Mikrometer  mit Feinzeiger á Komfortable Hebelbedienung

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 150
150 Ð 200
200 Ð 250
250 Ð 300

2
2
3
3
4
4
5
5

Ð
25
50
75

100
150
200
250

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5
3
3

471,Ð
481,Ð
493,Ð
506,Ð
678,Ð
735,Ð

(799,Ð)
(862,Ð)

721,Ð
731,Ð
743,Ð
756,Ð
928,Ð
985,Ð

(1049,Ð)
( 1112,Ð)

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
34,Ð
42,Ð
50,Ð

37
62
87

112
164
215
264
315

24
34
46
60
85

110
135
160

24
30
33
35
38
45
50
55

500
570
640
730
970

1220
1440
1640

Ð
20
25
40
55
80

105
130

350
400
450
500
690
750

1100
1100
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PrŠzisions-Mikrometer mit Feinzeiger

¥ Besonders geeignet fŸr genaue Serienmessungen, 
z.B. beim Schleifen von Wellen

¥ Ablesung 1 µm am Feinzeiger, 5 µm am Mikrometerteil
¥ Komfortable Hebelbedienung, konstante Messkraft
¥ Exakt gelagerter Amboss mit 2,5 mm Hub, 

ParallelitŠt der MessflŠchen ² 1 µm
¥ Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Spindel 8 mm ¯, HartmetallmessflŠchen

¥ Ab 100 mm Messbereich Spindel 50 mm verstellbar
¥ Skalentrommel 25 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

BestŸckung mit eigenem Feinzeiger mšglich, bitte Anschluss-
ma§e beachten. Auf Anfrage auch passend fŸr digitale Feinzeiger 
lieferbar.

Zum Einstellen des Feinzeigers sind Einstellma§e oder 
Parallelendma§e erforderlich.

¥ Mit Klemmeinrichtung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Komfortable Hebelbedienung á Gewindesteigung 0,5 mm

T
mm

B
mm

Mikrometer
inkl. Holzetui

Einstellma§ Abmessungen

Mess-
bereich 

mm
LŠnge
mm

max.
Fehler

µm
M

mm
Einstell-

ma§
Holzetui

Gewicht ca. g

Mikro-
meterE/StŸck

2863
E/StŸck
2883

E/StŸck
4900max.

Fehler        
µm+Ð

Auf Anfrage auch mit Messtellern 25 mm ¯, sowie in AusfŸhrung fŸr Gewindeflankenmessung lieferbar.

¯ 
8

10-12

Anschlussma§e
Feinzeiger

ZentrierstŸtze
auf Anfrage

ohne 
Feinzeiger

mit 
Feinzeiger
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PrŠzisions-Mikrometer mit Messuhr

¥ Besonders geeignet fŸr genaue Serienmessungen 
z.B. beim Schleifen von Wellen

¥ Gro§er Messbereich 100 oder 200 mm durch verschieb-
und feststellbare Ambossstange mit Teilung und Nonius

¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition an der Skalentrommel 
durch Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung / 
Ablesung 0,1 mm am Nonius der verschiebbaren Am-
bossstange / Ablesung 0,01 mm an der Messuhr

¥ Komfortable Hebelbedienung, konstante Messkraft
¥ Exakt gelagerter Amboss mit 2,5 mm Hub
¥ Spindel 10 mm ¯, HartmetallmessflŠchen
¥ Stabiler LeichtmetallbŸgel

¥ Skalentrommel 24 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ Bei Messbereich 100 mm Spindelverstellung 0 - 25 mm,

Bei Messbereich 200 mm Spindelverstellung 0 - 50 mm

BestŸckung mit eigener Messuhr mšglich, bitte Anschlussma§e 
beachten
Nach Verschieben des Ambosses und vor jedem Einsatz sind 
Einstellma§e zum Einstellen der Messuhr erforderlich.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit HandwŠrmeschutzgriffen
¥ Holzetui und Einstellma§e gegen Mehrpreis

Messbereich 100 (200) mm á Amboss verschiebbar á Gewindesteigung 1 mm

B
T

¯ 1
5

¯ 1
0

¯ 2
3

¯ 2
4

min 11
68 M

¯ 
8

21±1

Anschlussma§e
Messuhr
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Nr. 4677 G
FŸr Gewindeflankenmessung
mit Bohrung in Spindel und
Amboss fŸr Gewindeflanken-
einsŠtze, MehrpreisE 130,Ð

PrŠzisions-Mikrometer mit Messuhr

Nr. 4677 T
Mit Messtellern 35 mm ¯ 
(Stahl gehŠrtet)
MehrpreisE 380,Ð

Feinmessuhr
Ablesung 1 µm (Hub 1 mm)
MehrpreisE 140,Ð

Mit zusŠtzlicher ZentrierstŸtze, MehrpreisE 267,Ð

Gewicht ca. g

Einstell-
ma§e

Holzetui

Mikrometer HolzetuiEinstellma§e Abmessungen ca.

Mess-
bereich 

mm

max.
Fehler

µm E/StŸck
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

PrŠzisions-Mikrometer mit Messuhr á Messbereich 100 (200) mm á Amboss verschiebbar

Mikro-
meterE/StŸck

4668
E/StŸck
4678

E/Satz
4900

PrŠzisions-Mikrometer mit Messuhr á SonderausfŸhrungen auf Anfrage

¯ 
35

ohne 
Messuhr

mit 
Messuhr

200 - 300
300 - 400
400 - 500
500 - 600
600 - 700
700 - 800
800 - 900
900 -1000

200 - 400
400 - 600
600 - 800
800 -1000

1000 -1200
1200 -1400
1400 -1600
1600 -1800
1800 -2000

3
3,5
3,5
3,5
4
4
4
5

3/3,5
3,5
4

4/5
5/6
7

7/9
10

11/12

100,Ð
154,Ð
196,Ð
239,Ð
285,Ð
331,Ð
376,Ð
422,Ð

127,Ð
218,Ð
309,Ð
399,Ð
489,Ð
582,Ð

(847,Ð)
(1119,Ð)
(1219,Ð)

76,Ð
76,Ð

103,Ð
137,Ð
173,Ð
213,Ð
255,Ð
305,Ð

82,Ð
143,Ð
219,Ð
311,Ð

(393,Ð)
(507,Ð)
(760,Ð)
(929,Ð)

(1019,Ð)

320
430
530
630
730
830
930

1030

430
630
830

1030
1230
1430
1660
1870
2075

165
220
273
323
378
423
473
520

220
323
423
520
635
735
840
940

1055

64
74
87

102
107
113
118
129

74
102
113
129
156
171
180
200
220

1700
2100
2600
3300
4000
4400
5200
6400

2200
3400
4500
6500
8900
11600
13900
16500
19100

265
790
990

1190
1400
1640
1840
2030

520
1090
1520
1930
2340
2750
3630
4120
4600

2800
2800
3600
5500
7500
9000

11000
13000

2800
5500
9000

13000
20000
26000
33000
41000
48000

225 275
325 375
425 475
525 575
625 675
725 775
825 875
925 975

250 350
450 550
650 750
850 950

1050 1150
1250 1350
1450 1550
1650 1750
1850 1950

5
6
7
8
8
8
9
9

6
8
8
9

10
11
16
18
20

1088,Ð
1118,Ð
1240,Ð
1363,Ð

(1488,Ð)
(1618,Ð)
(1749,Ð)
(1886,Ð)

(1270,Ð)
(1515,Ð)
(1770,Ð)
(2038,Ð)
(2312,Ð)
(2594,Ð)
(3944,Ð)
(4384,Ð)
(4804,Ð)

1163,Ð
1193,Ð
1315,Ð
1438,Ð

(1563,Ð)
(1693,Ð)
(1824,Ð)
(1961,Ð)

(1345,Ð)
(1590,Ð)
(1845,Ð)
(2113,Ð)
(2387,Ð)
(2669,Ð)
(4019,Ð)
(4459,Ð)
(4899,Ð)
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Einstellma§e

¥ Genauigkeit bis 175 mm nach DIN 863 (js2),
ab 200 mm besser als DIN 863

¥ MessflŠchen Stahl gehŠrtet und gealtert
6,5 mm ¯ bis 275 mm, 10 mm ¯ ab 300 mm

¥ MessflŠchen planparallel gelŠppt,
ParallelitŠt ² 1 µ

¥ Mit HandwŠrmeschutzgriff (ab 1550 mm 2 Griffe)
¥ Mit fortlaufender Identnummer
¥ Wir empfehlen Bestellung mit Kalibrierschein

(Preise siehe Seite 56)

MessflŠchen planparallel

Auf Anfrage auch in anderen Satzzusammenstellungen im Etui sowie SonderlŠngen lieferbar.

LŠnge
mm

25
50
75

100
125
150
175
200
225
250
275
300
325
350
375
400
425
450
475
500

1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3
3
3
3
3
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð
50,Ð
54,Ð
67,Ð
72,Ð
77,Ð
82,Ð
88,Ð
93,Ð
98,Ð

103,Ð
109,Ð

20
25
40
55
70
80
90

105
120
130
145
340
370
390
420
440
470
490
520
540

525
550
575
600
625
650
675
700
725
750
775
800
825
850
875
900
925
950
975

1000

Einstellma§e á MessflŠchen planparallel

E/StŸck
4900 Gewicht

in g

max.
Fehler        

µm+Ð

3,5
3,5
3,5
3,5
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5

114,Ð
120,Ð
125,Ð
131,Ð
137,Ð
143,Ð
148,Ð
154,Ð
160,Ð
166,Ð
171,Ð
177,Ð
182,Ð
188,Ð
194,Ð
200,Ð
205,Ð
211,Ð
217,Ð
223,Ð

Gewicht
in g

LŠnge
mm E/StŸck

4900 max.
Fehler        

µm+Ð
Gewicht

in g
LŠnge
mm E/StŸck

4900

570
600
620
650
670
700
730
760
790
820
850
870
900
920
940
970
990
1010
1040
1060

1050
1150
1250
1350
1450
1550
1650
1750
1850
1950

5
6
7
7
7
9

10
10
11
12

233,Ð
256,Ð
280,Ð
302,Ð
325,Ð

(522,Ð)
(547,Ð)
(572,Ð)
(597,Ð)
(622,Ð)

1120
1220
1330
1420
1750
1880
2000
2120
2240
2360

¥ Satz 4910 FŸr Mikrometer von 0 - 150 mm Messbereich, bestehend aus je 1 StŸck Einstellma§ 25, 50, 75, 100, 125 mm
E/Satz 159,Ð inkl. Holzetui (Gewicht 500g)

¥ Satz 4920 FŸr Mikrometer von 0 - 300 mm Messbereich, bestehend aus je 1 StŸck Einstellma§ 25, 50, 75, 100, 125, 150, 
175, 200, 225, 250, 275 mm
E /Satz 444,Ð inkl. Holzetui (Gewicht 1400g)

max.
Fehler        

µm+Ð



Bestell-Nummern:
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FŸr Innengewinde-Messungen Ÿber 100 mm ¯ und ab 3 mm Steigung kann bedingt auch unsere Type 8834 mit Messkugelhaltern verwendet werden, siehe
Seite 38. Wir bitten um Ihre Anfrage.

PrŠzisions-Gewindeflanken-Mikrometer 

¥ Diese Mikrometer dienen zusammen mit den auswech-
selbaren GewindeflankeneinsŠtzen zur direkten 
Messung des Flankendurchmessers ohne Umrechnung. 
Im Vergleich zu festen Gewindelehren besteht der Vor-
teil, dass schon vor Erreichen des Fertigma§es gemes-
sen und die noch nštige Zustellung an der Maschine 
direkt am Mikrometer abgelesen werden kann.

¥ Spindel und Amboss der Mikrometer haben eine 
Bohrung zur Aufnahme der GewindeflankeneinsŠtze.

¥ Der Amboss ist verstellbar, da nach jedem Wechsel 
der EinsŠtze eine Nullstellung erfolgen muss.

¥ Zum Einstellen Ÿber 25 mm Messbereich sind unbe-
dingt die Gewinde-Einstellma§e erforderlich. 
Bitte auf richtigen Winkel 60¡/55¡ oder 30¡ achten!

¥ Bei metrischem ISO-Trapezgewinde 30¡ ist bei der 
Bestellung des Einstellma§es auch die Steigung an-
zugeben, da fŸr jede Steigung ein separates Einstell-
ma§ erforderlich ist.

Allgemeine Merkmale

¥ Die GewindeflankeneinsŠtze sind nicht genormt, es gibt 
zur Zeit 3 verschiedene, nicht austauschbare Ma§sys-
teme am Markt! Besonders bei Nachbestellung ist daher 
unbedingt der Durchmesser und die LŠnge des Schaftes 
der EinsŠtze anzugeben, um eine Austauschbarkeit zu 
gewŠhrleisten.

¥ Die Gewindeeinstellma§e passen fŸr alle Ma§systeme.
¥ Die von uns lieferbaren Ma§systeme und Bestellnum-

mern entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle. Die 
Artikel finden Sie auf den Seiten 22-24.

†bersicht Ÿber die lieferbaren Ma§systeme fŸr Au§enmessungen

GewindeflankeneinsŠtze
Schaft-¯ x SchaftlŠnge mm

¯ 4 x 15,5 ¯ 3,5 x 13,5 ¯ 3,5 x 15,5

GewindeflankeneinsŠtze Metrisch-ISO 60¡
GewindeflankeneinsŠtze Withworth 55¡
GewindeflankeneinsŠtze Trapez 30¡
Passend fŸr Mikrometer:
Mikrometer Gewindesteigung 0,5 mm
Mikrometer Gewindesteigung 1,0 mm

5216
5215
5213

5252
5267

5236
5235
5233

5253
5268 auf Anfrage

nicht lieferbar
nicht lieferbar

5243

5254 auf Anfrage
5269 auf Anfrage

Sc
ha

ft 
- ¯

SchaftlŠnge



PrŠzisions-Gewindeflanken-Mikrometer á Gewindesteigung 0,5 mm

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 200
200 Ð 250
250 Ð 300

0 Ð 100
100 Ð 200
200 Ð 300

3
3
4
4
4
4
5
5
5
4
5
5

247,Ð
257,Ð
277,Ð
303,Ð
331,Ð
361,Ð
514,Ð
562,Ð
617,Ð

(585,Ð)
688,Ð
798,Ð

247,Ð
257,Ð
277,Ð
303,Ð
331,Ð
361,Ð
514,Ð
562,Ð
617,Ð

(585,Ð)
688,Ð
798,Ð

Spindel-
verstellung

25 mm

Spindel-
verstellung 50 mm

Spindelverstellung
25 mm / Amboss 75 mm

verschiebbar

Ð
25
50
75

100
125
175
225
275

25  75
125   175
225   275

290
360
430
520
610
680
990
1210
1410
610

1020
1440

Ð
20
30
45
60
70
95

120
150
65

165
270

300
300
350
400
450
500
610
730
800
490
770

1150
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¥ Ablesung 0,01 mm und Gewindesteigung 0,5 mm, 
ideal zum Messen lehrenhaltiger Gewinde und 
zum Gewindeschleifen

¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ GewindeflankeneinsŠtze und Einstellma§e bitte 

zusŠtzlich bestellen (siehe Seite 24).

Da im zweiten Halbmillimeterbereich zum abgelesenen Wert an 
der Skalentrommel noch 0,5 mm dazu addiert werden mŸssen, 
empfehlen wir fŸr die Produktion und PrŸfung von Gewinden nach 
Toleranzfeldern 4 h bis 9 c unsere AusfŸhrung 5267 mit 1 mm 
Steigung und Ablesung ohne Addition.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 0,5 mm fŸr Au§enmessungen

PrŠzisions-Gewindeflanken-Mikrometer 

max.
Fehler

µm

Mess-
bereich

mm E/StŸck
5252

E/StŸck
5253 Einstell-

ma§(e)
Holz-
etui

Mikro-
meter

Mikrometer
inkl. Holzetui

¯ 4 x 15,5 ¯ 3,5 x 13,5

Gewicht ca. g

AusfŸhrung

Benštigte
Einstellma§-

LŠnge(n)
mm

FŸr EinsŠtze 
mit Schaftma§en mm:



0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 200
200 Ð 250
250 Ð 300

0 Ð 100
100 Ð 200
200 Ð 300

3
3
4
4
4
4
5
5
5
4
5
5

252,Ð
262,Ð
282,Ð
312,Ð
343,Ð
374,Ð
528,Ð
576,Ð
631,Ð

(598,Ð)
701,Ð
811,Ð

Spindel-
verstellung

25 mm

Spindel-
verstellung 50 mm

Spindelverstellung
25 mm / Amboss 75 mm

verschiebbar

Ð
25
50
75

100
125
175
225
275

25  75
125   175
225   275

320
390
460
550
640
710

1020
1240
1440
640

1050
1470

Ð
20
30
45
60
70
95

120
150
65

165
270

300
300
350
400
450
500
610
730
800
490
770

1150

PrŠzisions-Gewindeflanken-Mikrometer á Gewindesteigung 1 mm
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¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde-
steigung 1 mm und 100er Teilung, ideal zum Messen 
des Flankendurchmessers bei allen Gewinde-
fertigungsverfahren

¥ Skalentrommel 24 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ GewindeflankeneinsŠtze und Einstellma§e bitte 

zusŠtzlich bestellen (siehe Seite 24).

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel 
mit Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, 
Fehlmessungen werden dadurch vermieden. 
Diese AusfŸhrung eignet sich daher besonders zum Messen 
des Gewindeflankendurchmessers in den gebrŠuchlichen 
Toleranzfeldern von 4h bis 9c bei der Fertigung und PrŸfung.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 1 mm fŸr Au§enmessungen

PrŠzisions-Gewindeflanken-Mikrometer 

max.
Fehler

µm

Mess-
bereich

mm E/StŸck
5267

Gewicht ca. g

AusfŸhrung

Ebenfalls lieferbar ist AusfŸhrung mit Messuhr bis zu 1000 mm Messbereich siehe Seite 19.

Mikrometer
inkl. Holzetui

¯ 4 x 15,5

FŸr EinsŠtze 
mit Schaftma§

mm:

Einstell-
ma§(e)

Holz-
etui

Mikro-
meter

Benštigte
Einstellma§-

LŠnge(n)
mm


