
58,Ð
59,Ð
60,Ð
61,Ð
62,Ð
69,Ð
77,Ð
85,Ð

25
50
75

100
125
175
225
275

3
3
3
4
4
4
4
4

4
4
4
5
5
5
5
5

2 / 3 / 4 / 5-6 / 7-8 / 9-10
2 / 3 / 4 / 5-6 / 7-8 / 9-10
2 / 3 / 4 / 5-6 / 7-8 / 9-10

3 / 4 / 5-6 / 7-8 / 9-10 / 12-14
4 / 5-6 / 7-8 / 9-10 / 12-14
4 / 5-6 / 7-8 / 9-10 / 12-14

5-6 / 7-8 / 9-10 / 12-14
5-6 / 7-8 / 9-10 / 12-14

58,Ð
59,Ð
60,Ð
64,Ð
65,Ð
75,Ð
86,Ð
98,Ð

128,Ð
131,Ð
135,Ð
141,Ð

( 152,Ð)
( 182,Ð)
(222,Ð)
( 271,Ð)

Gewindeflanken-Einstellma§e fŸr Au§enmessungen

238,Ð
173,Ð
152,Ð
152,Ð
152,Ð
152,Ð
173,Ð
238,Ð

238,Ð
173,Ð
152,Ð
152,Ð
152,Ð
152,Ð
173,Ð
238,Ð

238,Ð
173,Ð
152,Ð
152,Ð
152,Ð
152,Ð
173,Ð
238,Ð

101,Ð
88,Ð
88,Ð
88,Ð
88,Ð
88,Ð
101,Ð

101,Ð
88,Ð
88,Ð
88,Ð
88,Ð
88,Ð
101,Ð

93,Ð
80,Ð
80,Ð
80,Ð
80,Ð
93,Ð

93,Ð
80,Ð
80,Ð
80,Ð
80,Ð
93,Ð
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Gewindeflanken-EinsŠtze

¥ Aus verschlei§festem Stahl gehŠrtet und 
feinstgeschliffen

¥ Mit Steigung beschriftet

FŸr Au§enmessungen

Metrisch ISO-Trapez (DIN 103) 30¡Metrisch ISO 60¡ Whitworth 55¡

Schaftma§e mm ¯4x15,5  ̄3,5x13,5 ¯4x15,5  ̄3,5x13,5 ¯4x15,5  ̄3,5x13,5  ̄3,5x15,5

Steigung
mm

(Kimme
+ Kegel)

(Kimme
+ Kegel)

verwendbar
fŸr 

UNC, UNF
60¡

0,35 Ð 0,5
0,6 Ð 0,8
0,9 Ð 1,25
1,5 Ð 2
2,5 Ð 3,5

4 Ð 6

72 Ð 48
44 Ð 32
28 Ð 18
16 Ð 11
10 Ð 7
6 Ð 4

Gewindeflanken-EinsŠtze fŸr Au§enmessungen

E/Paar

5216

E/Paar

5236
(Kimme
+ Kegel)

(Kimme
+ Kegel)Steigung

Gang/Zoll E/Paar

5215

E/Paar

5235
(Kimme
+ Kegel)

(Kimme
+ Kegel)

Steigung
mm E/Paar

5213

E/Paar

5233
(Kimme
+ Kegel)

E/Paar

5243

60 Ð 48
40 Ð 32
28 Ð 22
20 Ð 16
14 Ð 11
10 Ð 7
6 Ð 4

1,5
2
3
4

5 Ð 6
7 Ð 8
9 Ð 10

12 Ð 14

Gewindeflanken-Einstellma§e

¥ MessflŠchen Stahl gehŠrtet und gealtert
¥ AusfŸhrung mit einseitig verrundeter, gelŠppter 

Bohrung erleichtert das Aufsetzen auf den kegeligen 
Einsatz.

¥ Mit HandwŠrmeschutzgriff, mit fortlaufender 
Identnummer

¥ Wir empfehlen Bestellung mit Kalibrierschein
(Preise siehe Seite 56)

FŸr Au§enmessungen

60¡ + 55¡
max. Fehler

µm

30¡
max. Fehler

µm
LŠnge
mm

Lieferbar fŸr folgende Steigungen
(DIN 103) mmE/StŸck

5206
E/StŸck
5205

Metrisch
ISO 60¡

E/StŸck*
5203

Whitworth
55¡

Metrisch ISO-Trapez (DIN 103) 
30¡

* Bei Trapezgewinde ist fŸr 
jede Steigung ein separates 
Einstellma§ erforderlich. 
Besonders bei grš§eren Ab-
messungen muss mit lŠngerer 
Lieferzeit gerechnet werden.

+Ð +Ð



0 - 25
25 - 50
50 - 75
75 - 100

100 - 125
125 - 150
150 - 175
175 - 200
200 - 225
225 - 250

0,4 x 4
0,4 x 4

0,75 x 7
0,75 x 7
0,75 x 7
0,75 x 7
0,75 x 7
0,75 x 7
0,75 x 7
0,75 x 7

0,75 x 7
0,75 x 7

2 x 10
2 x 10
2 x 10
2 x 10
2 x 10
2 x 10
2 x 10
2 x 10

3
3
4
4
5
5
5
5
6
6

344,Ð
369,Ð
396,Ð
425,Ð
457,Ð
491,Ð

(526,Ð)
(565,Ð)
(605,Ð)
(648,Ð)

344,Ð
369,Ð
396,Ð
425,Ð

(457,Ð)
(491,Ð)
(526,Ð)
(565,Ð)
(605,Ð)
(648,Ð)

-
25
50
75

100
125
150
175
200
225

0 - 25
25 - 50
50 - 75
75 - 100

100 - 125
125 - 150
150 - 175
175 - 200
200 - 225
225 - 250

-
1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3
3

-
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð

360
430
520
610
680
800
930
1010
1150
1250

-
20
25
40
55
70
80
90

105
120

200
250
300
350
400
450
500
560
630
690

PrŠzisions-Mikrometer fŸr schmale Einstiche á Spindel nicht drehend
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PrŠzisions-Mikrometer fŸr schmale Einstiche

¥ Zum Messen von Au§ennuten und schmalen 
Einstichen, z.B. fŸr Sicherungsringe oder O-Ringe

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Spindel 8 mm ¯, MessflŠchen Stahl gehŠrtet
¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Die MessflŠchenbreite ist auf die Abmessung genormter 
Sicherungsringe abgestimmt. FŸr breitere Nuten sind die 
stabileren, breiten MessflŠchen zu empfehlen bzw. alternativ 
auch unsere Nr. 5852/5853 mit drehender Spindel und ab-
gesetzten Messenden, z.B. 3 mm ¯ x 10 mm LŠnge 
(siehe Seite 27)

¥ Mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Spindel nicht drehend á Gewindesteigung 0,5 mm

Einstell-
ma§ Holzetui

fŸr schmale Nuten fŸr breite Nuten

Mess-
bereich 

mm

Breite B 
x Tiefe T

mm
LŠnge
mm

Mess-
bereich 

mm

Breite B 
x Tiefe T

mm
Mikro-
meter

Auf Anfrage auch lieferbar mit 1 mm Gewindesteigung und Ablesung ohne Addition (Nr.5147) sowie AusfŸhrung mit planen MessflŠchen 8 mm ¯ hartmetall-
bestŸckt zum Messen von empfindlichen WerkstŸcken (Nr.1463 mit Gewindesteigung 0,5 mm oder Nr.1468 Gewindesteigung 1 mm). 

E/StŸck
5142

E/StŸck
5144

E/StŸck
4900

Mikrometer inkl.Holzetui Einstellma§ Gewicht ca. g

max.
Fehler        

µm+Ð

max.
Fehler

µm

18
¯ 

8

A
Ansicht A

T

B
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¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Holzetui gegen Mehrpreis

FŸr Einstiche , Rillen, Kabelschuhe á Gewindesteigung 0,5 mm

PrŠzisions-Mikrometer mit Sondermessenden

MessflŠchen Sonderformen nach Kundenwunsch auf Anfrage

A

L

Q R S T

M N O P

E F D

Mikrometer Gewšlbt 
R = 7 mm

Mess-
bereich 

mm

max.
Fehler

µm

0 Ð 25
25 Ð 50

3
3

270
340

150
200

175,Ð
194,Ð

PrŠzisions-Mikrometer mit Sondermessenden gewšlbt / spitz / abgesetzt / stegfšrmig

E/StŸck
2053 A

Spitz
60¡ R = 0,4 mm

233,Ð
252,Ð

E/StŸck
2053 E

Abgesetzt
¯ 2 x 5 mm

209,Ð
228,Ð

E/StŸck
2053 F

Amboss 0,7x3mm
Spindel 60¡R= 0,3mm

176,Ð
Ð

E/StŸck
2052 KS

Holzetui Gewicht ca. g

7,Ð
12,Ð

E/StŸck
Mikro-
meter

Holzetui

R=7 ¯  
6,

5

5

¯  
2 ¯  
6,

5

Ansicht A

0,7 3

¯  
6,

5

R=0,3

60°

A

2053 A
Gewšlbte MessflŠchen R = 7 mm
hartmetallbestŸckt

2053 E
Spitze Messenden 60¡ 
Spitzenabrundung R = 0,4 mm 
hartmetallbestŸckt

2053 F
Abgesetzte Messenden ¯ 2 x 5 mm lang
MessflŠchen plan á hartmetallbestŸckt

2052 KS
Amboss stegfšrmig 0,7 x 3 mm
Spindel spitz 60¡ R = 0,3 mm
FŸr Kabelschuhe (Crimps)
MessflŠchen Stahl gehŠrtet
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PrŠzisions-Mikrometer mit Sondermessenden

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Spindel 6,5 mm ¯
¥ MessflŠchen Stahl gehŠrtet oder wahlweise 

hartmetallbestŸckt
¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Die Messenden ragen min. 15 mm aus dem BŸgel.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Spezialanfertigung nach Ihren Angaben á Gewindesteigung 0,5 mm

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

-
20
25
40
55
70
80
90
105
120

200
250
300
350
400
450
500
560
630
690

340
410
500
590
660
780
910
990
1150
1250

Bitte beachten Sie die Lieferzeit 6-12 Wochen wegen Sonderanfertigung. Teilweise ab Lager lieferbar sind die AusfŸhrungen Nr. 5852 
¯ 3 x 8 mm lang, Nr. 5853 ¯ 3 x 10 mm lang und die AusfŸhrungen auf Seite 26.

Stahl-
messflŠchen

Mess-
bereich 

mm

max.
Fehler

µm

max.
Fehler        

µm+Ð
LŠnge
mm

0 - 25 
25 - 50 
50 - 75
75 - 100

100 - 125 
125 - 150 
150 - 175
175 - 200
200 - 225
225 - 250

3
3
4
4
5
5
5
5
5
5

( 204,Ð)
( 214,Ð)
( 227,Ð)
( 242,Ð)
( 257,Ð)
( 274,Ð)
( 290,Ð)
( 305,Ð)
( 320,Ð)
( 335,Ð)

( 200,Ð)
( 210,Ð)
( 223,Ð)
( 238,Ð)
( 253,Ð)
( 270,Ð)
(286,Ð)
( 301,Ð)
( 316,Ð)
( 331,Ð)

( 262,Ð)
( 272,Ð)
( 285,Ð)
( 300,Ð)
( 315,Ð)
( 332,Ð)
( 348,Ð)
( 363,Ð)
( 378,Ð)
( 393,Ð)

( 290,Ð)
( 300,Ð)
( 313,Ð)
( 328,Ð)
( 343,Ð)
( 360,Ð)
( 376,Ð)
( 391,Ð)
( 406,Ð)
( 421,Ð)

-
25
50
75

100
125
150
175
200
225

-
1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3
3

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð

PrŠzisions-Mikrometer mit Sondermessenden nach Ihren Angaben

E/StŸck
5752

Hartmetall
messflŠchen

E/StŸck
5753

E/StŸck
5852

E/StŸck
5853

E/StŸck
4900

Mikrometer
inkl.Holzetui

Spitze 
Messenden

Einstellma§ Gewicht ca. gAbgesetzte
Messenden

5752/5753
Spitze Messenden
Standard 30¡, Spitzenabrundung R=0,4 mm
oder nach Ihren WŸnschen (15¡/20¡/30¡/45¡/60¡)

5852/5853
Abgesetzte Messenden
Standard ¯ 3 x 10 mm lang, MessflŠchen plan 
oder nach Ihren WŸnschen (z.B. ¯ 2 x 5/¯ 4 x 12/ ¯ 5 x 12)

Stahl-
messflŠchen

Hartmetall
messflŠchen
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¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Spindel 6,5 mm ¯
¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung

¥ Holzetui und Einstellma§ gegen Mehrpreis

FŸr Keilwellen und AbsŠtze á Gewindesteigung 0,5 mm

PrŠzisions-Mikrometer mit Sondermessenden

5352/5353
Zum Messen des Fu§kreisdurchmessers von Keilwellen
Messenden kegelfšrmig, MessflŠchen plan
Die Messenden ragen min. 15 mm aus dem BŸgel.
MessflŠchen Stahl gehŠrtet, wahlweise Hartmetall

5453
Zum Messen von AbsŠtzen und ZentrierrŠndern
Die verlŠngerte Spindel ragt auf dem grš§ten
Messbereich noch 28 mm aus dem BŸgel.
HartmetallmessflŠchen 6,5 mm ¯

Einstell-
ma§

Holzetui

Mikrometer fŸr Keilwellen HolzetuiEinstellma§ Gewicht ca. g

Mess-
bereich 

mm
LŠnge 
mm

max.
Fehler

µm

Mess-
enden
Winkel

Mess-
flŠchen 
¯ mm E/StŸck

PrŠzisions-Mikrometer fŸr Keilwellen und AbsŠtze

Mikro-
meter

Stahl-
messflŠchen

E/StŸck
5352

Hartmetall-
messflŠchen

E/StŸck
5353

E/StŸck
5453

E/StŸck
4900

0 - 25
25 - 50
50 - 75
75 - 100

100 - 125
125 - 150
150 - 175
175 - 200

2
2
3
3
4
4
4
4

20 ¡
16 ¡
12 ¡
7 ¡
7 ¡
7 ¡
7 ¡
7 ¡

340
410
500
590
660
780
910
990

Ð
20
25
40
55
70
80
90

200
250
300
350
400
450
500
560

2
3
4
5
5
5
5
5

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð

12,Ð
13,Ð
14,Ð
15,Ð
17,Ð
20,Ð
23,Ð
25,Ð

( 190,Ð )
( 199,Ð )
( 211,Ð )
( 225,Ð )
( 238,Ð )
( 252,Ð )
( 265,Ð )
( 278,Ð )

248,Ð
257,Ð
269,Ð
283,Ð

(296,Ð )
( 310,Ð )
( 323,Ð )
( 336,Ð )

239,Ð
248,Ð
260,Ð
274,Ð

( 287,Ð )
( 301,Ð )
( 314,Ð )
( 327,Ð )

Ð
25
50
75

100
125
150
175

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5

Mikrometer
fŸr 

AbsŠtze

max.
Fehler        

µm+Ð
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PrŠzisions-Mikrometer mit breitem Amboss

¥ Breiter Amboss aus Stahl gehŠrtet, plan gelŠppt
¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Spindel 8 mm ¯ hartmetallbestŸckt
¥ Skalentrommel 20 mm ¯

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Nr. 1153 EX mit HandwŠrmeschutz
¥ Holzetui nicht lieferbar

FŸr ScheibenfrŠser und Extruderschnecken á Gewindesteigung 0,5 mm

PrŠzisions-Mikrometer mit besonders kleiner BŸgelti efe

¥ Zum Messen von LŠngen durch Bohrungen
oder anderen schwer zugŠnglichen Stellen

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Spindel 6,5 mm ¯, HartmetallmessflŠchen

¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 0,5 mm

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui

Ð
20
25
40
55
70

150
180
180
200
200
260

220
260
290
320
350
380

Messbereich x 
BŸgeltiefe T

mm 

max.
Fehler

µm
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
B

mm
H

mm
A

mm

0 Ð 25 x 8
25 Ð 50 x 8
50 Ð 75 x 8
75 Ð 100 x 8

100 Ð 125 x 8
125 Ð 150 x 8

2
2
3
3
4
4

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5

253,Ð
277,Ð

( 293,Ð)
( 311,Ð)
( 330,Ð)
( 351,Ð)

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð

Ð
25
50
75

100
125

11
15
15
15
15
15

23
27
27
27
27
27

16
16
16
16
16
16

PrŠzisions-Mikrometer mit besonders kleiner BŸgeltiefe

E/StŸck
6051

E/StŸck

4900

Mess-
bereich

mm

Amboss
Breite x
Hšhe
mm

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
50 Ð 100

100 Ð 150
150 Ð 200
200 Ð 250
250 Ð 300

50 x 12
60 x 12
70 x 12

120 x 12
180 x 12
180 x 12
180 x 12
180 x 12

4
4
5
6
7
7
8
8

485,Ð
557,Ð
668,Ð

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

Ð
Ð
Ð

( 1103,Ð)
( 1142,Ð)
(1250,Ð)
( 1310,Ð)
(1380,Ð)

420
500
600
1170
1630
1880
2110
2320

PrŠzisions-Mikrometer mit breitem Amboss

Gewicht 
ca. g

Mikrometer 

max.
Fehler

µm E/StŸck
4051EX

E/StŸck
1153EX

Mikrometer inkl. Holzetui

H

A

Einstellma§ Abmessungen Gewicht ca. g

B
T
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PrŠzisions-Mikrometer fŸr Draht- und Walzwerke

¥ Messbereich 0 - 15 klein und handlich, 
BŸgel eckig oder rund je nach Messaufgabe

¥ Spindel 6,5 mm ¯ (0-50 mm = 8 mm ¯)

¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ MessflŠchen Stahl gehŠrtet, wahlweise Hartmetall
¥ Mit Friktionskupplung
¥ Holzetui gegen Mehrpreis

Eckige oder runde BŸgel á Gewindesteigung 0,5 oder 1 mm

6040/6041/6140/6141
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
Skalentrommel 20 mm ¯

6045/6046/6145/6146
Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung
Skalentrommel 20 mm ¯
Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel
mit Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm
Werte, Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

6065/6066/6165/6166
Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung
Skalentrommel 24 mm ¯
Durch die grš§ere Skalentrommel sind die einzelnen Teil-
striche bei genaueren Messungen besser ablesbar.

6140/6141

6045/6046   0-15

6065/6066   0-15

Holzetui

Mikrometer BŸgel eckig Holzetui Gewicht ca. g

Mess-
bereich 

mm

max.
Fehler

µm

Gewinde-
steigung

mm

Skalen-
trommel- ¯

mm

BŸgel-
tiefe T

mm E/StŸck

PrŠzisions-Mikrometer fŸr Draht- und Walzwerke

Mikro-
meter

Hartmetall-
messflŠchen

E/StŸck
6041

Stahl-
messflŠchen

E/StŸck
6040

BŸgel rund
Hartmetall-
messflŠchen

E/StŸck
6141

Stahl-
messflŠchen

E/StŸck
6140

Auf Anfrage auch mit Klemmeinrichtung lieferbar.

E/StŸck
6045

E/StŸck
6065

( 126,Ð )

125,Ð
131,Ð

( 196,Ð )

( 133,Ð )
139,Ð
211,Ð

0 Ð 15

0 Ð 15
0 Ð 25
0 Ð 50

0 Ð 15
0 Ð 25
0 Ð 50

2

2
2
3

2
2
3

20

20
20
20

24
24
24

18

18
22
30

18
22
30

0,5

1
1
1

1
1
1

E/StŸck
6046

E/StŸck
6066

E/StŸck
6145

E/StŸck
6165

E/StŸck
6146

E/StŸck
6166

145,Ð

144,Ð
150,Ð

( 215,Ð )

152,Ð
158,Ð
230,Ð

( 126,50)

(125,50)
Ð
Ð

(133,50)
Ð
Ð

145,50

(144,50)
Ð
Ð

(152,50)
Ð
Ð

7,Ð

7,Ð
7,Ð

13,Ð

7,Ð
7,Ð

13,Ð

170

170
220
380

200
250
430

150

150
150
250

150
150
250
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PrŠzisions-Mikrometer á Tiefe und eckige BŸgel

¥ Tiefe BŸgel zum Messen von platten- und 
scheibenfšrmigen WerkstŸcken

¥ Eckige BŸgel zum Messen von WerkstŸcken 
mit rechteckigem Querschnitt

¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde-
steigung 1 mm und 100er Teilung

¥ Skalentrommel 24 mm ¯

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel 
mit Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, 
Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

¥ Spindel-¯ siehe Tabelle, MessflŠchen Stahl gehŠrtet, wahl-
weise Hartmetall

¥ Mit Friktionskupplung
¥ Holzetui gegen Mehrpreis

Gewindesteigung 1 mm

Auf Anfrage mit BŸgeltiefen T bis 300 mm 
und Messbereich bis 500 mm lieferbar.

T

¯ 8

¯ 6
,5 ¯ 2

3

¯ 2
4

Mikro-
meter

Holzetui
Messbereich x 
BŸgeltiefe T

mm 

max.
Fehler

µm
Spindel-¯

mm

0 Ð 25  x 50
0 Ð 25  x 100
0 Ð 25  x 150
0 Ð 25  x 250

25 Ð 50  x 50
0 Ð 50  x 50
0 Ð 50  x 100

50 Ð 100  x 100

2
3
5
7
2
3
4
4

6,5
8
6,5
6,5
8
8
8
8

179,Ð
195,Ð
205,Ð
259,Ð
188,Ð
235,Ð
343,Ð
381,Ð

11,Ð
23,Ð
25,Ð
29,Ð
13,Ð
13,Ð
23,Ð
23,Ð

( 160,Ð )
( 176,Ð )
( 186,Ð )
( 240,Ð )
( 169,Ð )
( 216,Ð )
( 324,Ð )
( 362,Ð )

PrŠzisions-Mikrometer á Tiefe und eckige BŸgel

E/StŸck
6265

E/StŸckE/StŸck

6266
Mikrometer Holzetui Gewicht ca. gStahl-

messflŠchen
Hartmetall-
messflŠchen

380
800

1300
2200
480
550
950

1200

220
500
560
690
250
250
500
500

0 - 50 x 50

0 - 25 x 150



Mikro-
meter

Holzetui
Messbereich x 
Amboss-¯ K 

mm 

Messbereich x 
lichte Weite D

mm 

max.
Fehler

µm

Messtiefe
T

mm

PrŠzisions-Rohrwand-Mikrometer 

E/StŸck
7540

E/StŸck
7565

E/StŸck
7665

E/StŸck

Mikrometer Holzetui Gewicht ca. gSteigung 0,5 mm
Trommel 20 mm ¯

Steigung 1 mm
Trommel 24 mm ¯

Steigung 1 mm
Trommel 24 mm ¯

0 Ð 15 x 2,5
0 Ð  15 x 5
0 Ð 25 x  4
0 Ð 25 x 6,5

Ð
Ð

Ð
Ð
Ð
Ð

0 Ð 15  x  8
0Ð 25  x 10

4
3
4
3
4
4

2 - 9 *
10
10
15
25
35

7,Ð
7,Ð
7,Ð
7,Ð
7,Ð

13,Ð

145,Ð
144,Ð
148,Ð
147,Ð

Ð
Ð

147,Ð
146,Ð
150,Ð
149,Ð

Ð
Ð

Ð
Ð
Ð
Ð

195,Ð
198,Ð

180
180
240
240
210
360

150
150
150
150
150
250
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PrŠzisions-Rohrwand-Mikrometer

¥ Zum Messen der WandstŠrke von Rohren
¥ Amboss kugelfšrmig, Stahl gehŠrtet
¥ Spindel 6,5 mm ¯, Stahl gehŠrtet, plan

¥ Mit Friktionskupplung
¥ Holzetui gegen Mehrpreis

Gewindesteigung 0,5 mm oder 1 mm

7540
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
Skalentrommel 20 mm ¯

7665
Mit tiefem BŸgel fŸr grš§ere Messtiefe
Amboss gewšlbt, Stahl gehŠrtet
Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung
Skalentrommel 24 mm ¯

7565
Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung
Skalentrommel 24 mm ¯

0 - 25 x 6,5

0 - 15 x 2,5

0 - 15 x 8

T

D

K

T

* Kugelamboss 2,5 mm ¯ schrŠg stehend, Messtiefe je nach Rohr-Innen-¯.



Mikro-
meter

Holzetui
Messbereich 
x BŸgeltiefe 

mm 

max.
Fehler

µm

PrŠzisions-Teilscheiben -Mikrometer 

E/StŸck
7015

E/StŸck
7016

E/StŸck

Mikrometer Holzetui Gewicht ca. gStahl-
messflŠchen

Hartmetall-
messflŠchen

0 Ð 10 x 35
0 Ð 15 x 50
0 Ð 25 x 50
0 Ð 25 x 100

3
3
4
5

18,Ð
18,Ð
18,Ð
Ð

196,Ð
( 213,Ð)
( 218,Ð)
( 342,Ð)

215,Ð
232,Ð
237,Ð
361,Ð

270
340
470
800

150
150
150
Ð

Mikro-
meter

Holzetui
Messbereich 
x BŸgeltiefe 

mm 

max.
Fehler

µm

PrŠzisions-Mikrometer  mit Messtellern 20 mm ¯

E/StŸck
6645

E/StŸck

Mikrometer Holzetui Gewicht ca. g

0 Ð 15 x 25
0 Ð 10 x 50
0 Ð 25 x 50
0 Ð 15 x 100
0 Ð 25 x 150
0 Ð 25 x 250

6
6
6
7
7
9

168,Ð
180,Ð
208,Ð
230,Ð
244,Ð
284,Ð

7,Ð
11,Ð
11,Ð
23,Ð
25,Ð
29,Ð

200
320
350
740

1300
2200

150
220
220
500
560
560
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PrŠzisions-Teilscheiben-Mikrometer

¥ Ideal zum Messen von Blechen und BŠndern
¥ Gute Ablesung auch aus gro§er Entfernung

durch Skalenscheibe 60 mm ¯
¥ Der nachstellbare Zeiger entfernt sich 

nicht von der Skala

¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewindesteigung 
1 mm und 100er Teilung

¥ Spindel 6,5 mm ¯, MessflŠchen Stahl gehŠrtet,
wahlweise Hartmetall

¥ Mit Friktionskupplung
¥ Holzetui gegen Mehrpreis

Zum Messen waagrecht liegender Bleche á Gewindesteigung 1 mm

PrŠzisions-Mikrometer mit Messtellern

¥ Zum Messen von Papier, Pappe, Filz, Leder, Gummi
und anderen weichen Werkstoffen

¥ Messteller 20 mm ¯, plan, Kanten verrundet,
Stahl gehŠrtet

¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewindesteigung 
1 mm und 100er Teilung

¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Mit Friktionskupplung
¥ Holzetui gegen Mehrpreis

FŸr weiches Messgut á Gewindesteigung 1 mm

0 - 25 x 50

0 - 15 x 25
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PrŠzisions-Zahnweiten-Mikrometer

¥ Zum Messen von Zahnweiten Wk, EinstichabstŠnden
und ZentrierrŠndern

¥ Messteller 25, wahlweise 30 mm ¯ Stahl gehŠrtet, 
durchgehend plan ohne Vertiefung

¥ Messteller 25 mm ¯ wahlweise auch aus Hartmetall
¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Durch die Gewindesteigung 0,5 mm und Teilstrichabstand 1 mm 
auf der Skalentrommel eignet sich diese AusfŸhrung sowohl fŸr 
das QualitŠtswesen als auch fŸr die Fertigung. Da im zweiten 
Halbmillimeterbereich zum abgelesenen Wert an der Skalen-
trommel noch 0,5 mm dazu addiert werden mŸssen, empfehlen wir 
alternativ fŸr die Fertigung unsere AusfŸhrung 5067/5068/5077 
mit 1 mm Steigung und Ablesung ohne Addition.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Messteller 25 oder 30 mm ¯ á Gewindesteigung 0,5 mm

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui
Mess-

bereich
mm

max.
Fehler

µm

PrŠzisions-Zahnweiten-Mikrometer  á Gewindesteigung 0,5 mm

E/StŸck
5052

Mikrometer
inkl. Holzetui

Einstellma§ Gewicht ca. g

E/StŸck
5053

E/StŸck
5072

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 175
175 Ð 200
200 Ð 225
225 Ð 250
250 Ð 275
275 Ð 300

4
4
5
5
6
6
6
6
7
7
7
7

Ð
25
50
75

100
125
150
175
200
225
250
275

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3
3
3
3

265,Ð
291,Ð
318,Ð
346,Ð
375,Ð
403,Ð
431,Ð
459,Ð
487,Ð
515,Ð
543,Ð
571,Ð

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð
50,Ð
54,Ð

385,Ð
411,Ð

( 438,Ð)
( 466,Ð)
( 495,Ð)
( 523,Ð)
( 551,Ð)
( 579,Ð)
( 607,Ð)
( 635,Ð)
( 663,Ð)
( 691,Ð)

308,Ð
334,Ð
361,Ð
389,Ð
418,Ð
446,Ð

( 474,Ð)
( 502,Ð)
( 530,Ð)
( 558,Ð)
( 586,Ð)
( 614,Ð)

300
370
440
530
620
690
810
940

1020
1160
1260
1360

Ð
20
25
40
55
70
80
90

105
120
130
145

210
280
330
360
400
440
570
570
720
720
800
800

Auf Anfrage lieferbar Nr. 5022, Messbereich 0-25 mm, mit schmalem Tellerrand 0,3 mm breit zum Messen fŸr Modul 0,5 - 6,   E/StŸck 308,-   inkl. Holzetui.

max.
Fehler        

µm+Ð
LŠnge
mm E/StŸck

4900

Messteller
25 mm ¯

Stahl gehŠrtet

Modul 0,8 - 6

Messteller
25 mm ¯
Hartmetall

Modul 0,8 - 6

Messteller
30 mm ¯

Stahl gehŠrtet

Modul 0,8 - 10
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¥ Zum Messen von Zahnweiten Wk, EinstichabstŠnden
und ZentrierrŠndern

¥ Messteller 25, wahlweise 30 mm ¯ Stahl gehŠrtet 
durchgehend plan ohne Vertiefung

¥ Messteller 25 mm ¯ wahlweise auch aus Hartmetall
¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde-

steigung 1 mm und 100er Teilung
¥ Skalentrommel 24 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel 
mit Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, 
Fehlmessungen werden dadurch vermieden. Daher eignet sich 
diese AusfŸhrung besonders fŸr die Fertigung.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Messteller 25 oder 30 mm ¯ á Gewindesteigung 1 mm

PrŠzisions-Zahnweiten-Mikrometer

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui
Mess-

bereich
mm

max.
Fehler

µm

PrŠzisions-Zahnweiten-Mikrometer  á Gewindesteigung 1 mm

E/StŸck
5067

Mikrometer
inkl. Holzetui

Einstellma§ Gewicht ca. gMessteller
25 mm ¯

Stahl gehŠrtet

Modul 0,8 - 6

E/StŸck
5068

Messteller
25 mm ¯
Hartmetall

Modul 0,8 - 6

E/StŸck
5077

Messteller
30 mm ¯

Stahl gehŠrtet

Modul 0,8 - 10

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 175
175 Ð 200
200 Ð 225
225 Ð 250
250 Ð 275
275 Ð 300

4
4
5
5
6
6
6
6
7
7
7
7

Ð
25
50
75

100
125
150
175
200
225
250
275

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3
3
3
3

286,Ð
312,Ð
339,Ð
367,Ð
396,Ð
424,Ð

( 452,Ð)
( 480,Ð)
( 508,Ð)
( 536,Ð)
( 564,Ð)
( 592,Ð)

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð
50,Ð
54,Ð

406,Ð
432,Ð

( 459,Ð)
( 487,Ð)
( 516,Ð)
( 544,Ð)
( 572,Ð)
( 600,Ð)
( 628,Ð)
( 656,Ð)
( 684,Ð)
( 712,Ð)

329,Ð
355,Ð
382,Ð
410,Ð
439,Ð
467,Ð
495,Ð
523,Ð
551,Ð
579,Ð
607,Ð
635,Ð

340
410
480
570
660
730
850
980

1060
1200
1300
1400

Ð
20
25
40
55
70
80
90

105
120
130
145

210
280
330
360
400
440
570
570
720
720
800
800

max.
Fehler        

µm+Ð
LŠnge
mm E/StŸck

4900
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¥ Zum Messen von Zahnweiten Wk, EinstichabstŠnden
und ZentrierrŠndern; Ideal auch zum sicheren Messen 
von Walzen durch die Selbstzentrierung mit den gro§en 
Tellern

¥ Messteller 35, wahlweise 50 mm ¯ Stahl gehŠrtet, 
durchgehend plan ohne Vertiefung 

¥ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde-
steigung 1 mm und 100er Teilung

¥ Spindelverstellung 50 mm

¥ Skalentrommel 24 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ Stabiler LeichtmetallbŸgel, mit HandwŠrmeschutzgriffen

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel 
mit Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, 
Fehlmessungen werden dadurch vermieden. Daher eignet sich 
diese AusfŸhrung besonders fŸr die Fertigung.

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Holzetui und Einstellma§ gegen Mehrpreis

Messteller 35 oder 50 mm ¯ á LeichtmetallbŸgel á Gewindesteigung 1 mm

PrŠzisions-Zahnweiten-Mikrometer

Gewicht ca. g

Einstell-
ma§

Holzetui

Mikrometer HolzetuiEinstellma§ Abmessungen ca.

Mess-
bereich 

mm

max.
Fehler

µm E/StŸck
LŠnge
mm

max.
Fehler        

µm+Ð
M

mm
T

mm
B

mm

3
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
4
4
4
4
4
5
5

67,Ð
77,Ð
88,Ð
98,Ð

109,Ð
120,Ð
131,Ð
143,Ð
154,Ð
166,Ð
177,Ð
188,Ð
200,Ð
211,Ð

68,Ð
76,Ð
86,Ð

103,Ð
120,Ð
137,Ð
154,Ð
171,Ð
190,Ð
209,Ð
230,Ð
251,Ð
272,Ð
293,Ð

370
430
475
530
570
630
675
730
785
830
885
930
980

1030

190
220
250
273
291
323
351
378
401
423
440
473
503
520

PrŠzisions-Zahnweiten-Mikrometer  á 50 mm Spindelverstellung á Gewindesteigung 1 mm

Mikro-
meter

70
74
79
87
89

102
102
107
113
113
117
118
120
129

1650
1950
2300
2450
2550
3150
3450
3850
4050
4250
4450
5050
5950
6250

340
390
440
490
540
600
650
700
760
820
870
920
970

1010

2300
2700
3000
3000
4000
4000
5500
5500
7500
7500
9000
9000

11000
11000

E/StŸck
5077

E/StŸck
5087

E/StŸck
4900

300 - 350
350 - 400
400 - 450
450 - 500
500 - 550
550 - 600
600 - 650
650 - 700
700 - 750
750 - 800
800 - 850
850 - 900
900 - 950
950 -1000

300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900
950

8
8
9
9

10
10
10
10
10
10
11
11
11
11

855,Ð
891,Ð
927,Ð
971,Ð

(1023,Ð)
(1070,Ð)
( 1117,Ð)
( 1167,Ð)
( 1216,Ð)
(1264,Ð)
( 1311,Ð)
( 1361,Ð)
(1422,Ð)
( 1481,Ð)

( 1037,Ð)
( 1073,Ð)
( 1109,Ð)
( 1153,Ð)
(1205,Ð)
(1252,Ð)
(1299,Ð)
(1349,Ð)
(1398,Ð)
(1446,Ð)
(1493,Ð)
( 1543,Ð)
(1604,Ð)
(1663,Ð)

Messteller
35 mm ¯
Modul 2-10

Messteller
50 mm ¯

Modul 2-30
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PrŠzisions-Mikrometer fŸr Messkugelhalter

¥ Zum Messen des Teilkreises von Au§enverzahnungen 
(gerad- oder schrŠgverzahnt)

¥ Auch geeignet zum Messen des Flankendurchmessers 
von gro§en Gewinden und Sondergewinden

¥ Messenden Stahl gehŠrtet, abgesetzt auf 3 mm ¯ 
x 8 mm lang zur Aufnahme der Messkugelhalter

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Skalentrommel 20 mm ¯, ab 250 mm 24 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Die Einstellung erfolgt ohne Messkugelhalter mit Einstellma§en.
Messkugelhalter bitte zusŠtzlich bestellen (siehe Seite 38).

Ab 250 mm BŸgel Leichtmetall, mit HandwŠrmeschutzgriffen, 
Spindelverstellung 50 mm

¥ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Zum Messen von Au§enverzahnungen á Gewindesteigung 0,5 mm

Mikro-
meter

Einstell-
ma§

Holzetui
Mess-

bereich
mm

Messenden
¯ x LŠnge

mm

max.
Fehler

µm

PrŠzisions-Mikrometer  fŸr Messkugelhalter á Gewindesteigung 0,5 mm

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellma§ Gewicht ca. g

E/StŸck
5852K

E/StŸck
5862K

Auf Anfrage auch mit Messenden 6,8 mm ¯ x 8 mm lang bzw. mit HartmetallmessflŠchen lieferbar.

max.
Fehler        

µm+Ð
LŠnge
mm E/StŸck

4900

0 Ð 25
25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 175
175 Ð 200
200 Ð 225
225 Ð 250
250 Ð 300
300 Ð 350
350 Ð 400
400 Ð 450
450 Ð 500
500 Ð 550
550 Ð 600

3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8

2
2
3
3
4
4
4
4
5
5
5
6
6
7
7
8
8

Ð
25
50
75

100
125
150
175
200
225
250
300
350
400
450
500
550

Ð
1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3
3
3
3
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

Ð
27,Ð
27,Ð
28,Ð
29,Ð
30,Ð
34,Ð
38,Ð
42,Ð
46,Ð
50,Ð
67,Ð
77,Ð
88,Ð
98,Ð

109,Ð
120,Ð

214,Ð
224,Ð
237,Ð
252,Ð
267,Ð
284,Ð
300,Ð
315,Ð

( 330,Ð)
( 345,Ð)

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

( 692,Ð)
( 728,Ð)
( 768,Ð)
( 814,Ð)
( 872,Ð)
( 939,Ð)
(1003,Ð)

340
410
500
590
660
780
910
990
1130
1230
1400
1500
1800
2150
2300
2400
3000

Ð
20
25
40
55
70
80
90

105
120
130
340
390
440
490
540
600

220
270
320
370
420
470
520
580
650
710

1900
1900
2200
2700
2700
3500
3500

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð



¥ GehŠrtete Stahlkugeln
¥ Genauigkeit     1 µm, Ÿber 10 mm ¯     1,5 µm 

Aufnahmebohrung 3 mm ¯ á FŸr Au§en- und Innenverzahnung

Messkugelhalter

38

¥ Zum Messen des Teilkreises von Innenverzahnungen 
(gerad- oder schrŠgverzahnt)

¥ Messenden Stahl gehŠrtet, abgesetzt auf 3 mm ¯ 
x 8 (6) mm lang zur Aufnahme der Messkugelhalter

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Messbereich bis 50 mm in SchnabelausfŸhrung,
Skalentrommel 21 mm ¯.

Ab Messbereich 50 mm Innenmikrometer Šhnlich unserer 
Nr. 8830 (Seite 45) mit Grundkšrper 75 - 100 mm Messbereich 
und aufschraubbaren VerlŠngerungen, Skalentrommel 17 mm ¯. 

Die Einstellung erfolgt ohne Messkugelhalter. 
Messkugelhalter bitte zusŠtzlich bestellen.

¥ Lieferung inkl. Holzetui

Zum Messen von Innenverzahnungen á Gewindesteigung 0,5 mm

PrŠzisions- Innenmikrometer fŸr Messkugelhalter

7989

8834

Innen-
mikro-
meter

HolzetuiMess-
bereich

mm

Messenden
¯ x LŠnge

mm

max.
Fehler

µm

AusfŸhrung
bzw. VerlŠngerungsstŠbe

mm

PrŠzisions- Innenmikrometer  fŸr Messkugelhalter á Gewindesteigung 0,5 mm

Innenmikrometer inkl. Holzetui Gewicht ca. g

E/StŸck
8834

E/StŸck
7989

25 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100
75 Ð 175
75 Ð 275
75 Ð 475
75 Ð 875
75 Ð 1475

3 x 6
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8
3 x 8

3
3
3
6
8

10
12
15

SchnabelausfŸhrung
SchnabelausfŸhrung

nur Messkšrper
25 / 50

25 / 50 / 100
25 / 50 / 100 / 200

25 / 50 / 100 / 200 / 400
25 / 50 / 100 / 200 / 400 / 600

Ð
Ð

271,Ð
405,Ð
476,Ð
566,Ð
689,Ð
851,Ð

810,Ð
865,Ð

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

280
280
80

150
250
430
800

1350

200
200
170
190
240
360
500
680

fŸr
Modul

Kugel-
¯

mm E/Paar
5800 fŸr

Modul

Kugel-
¯

mm E/Paar
5800 fŸr

Modul

Kugel-
¯

mm E/Paar
5800 fŸr

Modul

Kugel-
¯

mm E/Paar
5800

1,5
1,75
2
2,25
2,5
3

0,9 / 1
1,125
1,25
1,5
1,75

2

169,Ð
169,Ð
147,Ð
169,Ð
135,Ð
116,Ð

3,5
4
4,5
5
5,5
6

2,25 / 2,5
2,5 / 2,75

3
3,25 / 3,5

3,75
4

116,Ð
116,Ð
116,Ð
116,Ð
116,Ð
116,Ð

6,5
7
7,5
8
9

10

4,25 / 4,5
4,5
5

5,5
6

6,5

116,Ð
135,Ð
135,Ð
135,Ð
135,Ð
147,Ð

10,5
11
12
13
14
15

7
7,5
8

8,5 / 9
9,5
10

147,Ð
147,Ð
147,Ð
169,Ð
169,Ð
169,Ð

Gewicht / Paar ca. 10 bis 40 g
+Ð +Ð

Auf Anfrage auch mit Bohrung 6,8 mm ¯ bzw. mit Hartmetallkugeln lieferbar.

Die Type 8834 mit
Messkugelhaltern
kann auch fŸr
Innengewinde-
MessungenŸber
100 mm ¯ und  
ab 3 mm Steigung
verwendet werden.
Wir bitten um
Anfrage.

22
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PrŠzisions- Innenmikrometer mit MessschnŠbeln

39

PrŠzisions-Innenmikrometer mit MessschnŠbeln

¥ Gro§er Messbereich durch doppelseitige SchnŠbel 
mit 2 getrennten inneren SkalenhŸlsen zur ein-
fachen Ablesung

¥ MessflŠchen zylindrisch, hartmetallbestŸckt, 
kleine SchnŠbel aus stabilem halbrundem Hartmetall, 
dadurch geringste Aufbiegung

¥ Leichter Gang durch kugelgelagerte Spindel
¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Durch die prŠzise Konstruktion und Fertigung wird 

eine Wiederholbarkeit ² 2 µm erreicht.

¥ Friktionskupplung 21 mm ¯ auf die Skalentrommel vorgezogen 
zum feinfŸhligen Messen

¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Dieses InnenmessgerŠt ist ideal zum Messen von Bohrungen 
beim Drehen, FrŠsen und Schleifen. Das einfache Handling 
ermšglicht prŠzise Messungen, mit etwas Erfahrung auch im 
µm-Bereich. Durch den gro§en Messbereich ist es eine preis-
werte Alternative zu Dreipunkt-InnenmessgerŠten bei 
gleicher Messgenauigkeit.

¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 0,5 mm

HolzetuiMess-
bereich  

mm 

max.
Fehler

µm

Innen-
mikro-
meter

5 Ð 55
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 175
175 Ð 200

2,5
3
3
4
4
5
5

180
180
200
200
260
260
260

664,Ð
590,Ð
618,Ð
647,Ð
673,Ð
708,Ð
739,Ð

300
270
330
350
380
410
430

E/StŸck
7981

Innenmikrometer 
inkl. Holzetui

Gewicht ca. g

Auf Anfrage auch fŸr Messbereiche bis 600 mm lieferbar.

Gleiche AusfŸhrung mit einseitigem Schnabel 
fŸr die grš§eren Messbereiche ab 50-75 mm.

RŸckseite 
Messbereich 30-55 mm

Vorderseite
Messbereich 5-30 mm
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PrŠzisions-Innenmikrometer

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Messenden 6 mm ¯ wahlweise Stahl gehŠrtet oder 

hartmetallbestŸckt, kugelfšrmig gelŠppt
¥ Ab 100 mm leichte, knickfeste Stahlrohrkonstruktion 

mit HandwŠrmeisolierung
¥ Ab 100 mm mit Klemmring
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

¥ Bis 100 mm Messbereich Spindel schwergŠngig, damit sich die 
Skalentrommel beim Messen nicht verstellt; Ab 100 mm Spindel 
leichtgŠngig und mit Klemmring

Durch die Gewindesteigung 0,5 mm eignet sich diese AusfŸhrung 
sowohl fŸr das QualitŠtswesen als auch fŸr die Fertigung. 
Alternativ empfehlen wir auch unsere AusfŸhrung 8085/8086 
mit  1 mm Gewindesteigung und 50 mm verstellbarer Spindel 
(siehe Seite 42).

¥ Holzetui gegen Mehrpreis

Gewindesteigung 0,5 mm

Mess-
bereich  

mm E/StŸck
¯ D
mm 

L
mm 

Innen-
mikro-
meter

Holzetuimax.
Fehler

µm

25 Ð 30
30 Ð 35
35 Ð 50
50 Ð 75
75 Ð 100

100 Ð 125
125 Ð 150
150 Ð 175
175 Ð 200
200 Ð 225
225 Ð 250
250 Ð 275
275 Ð 300
300 Ð 325
325 Ð 350
350 Ð 375
375 Ð 400
400 Ð 425
425 Ð 450
450 Ð 475
475 Ð 500

3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

1,5
1,5
1,5
1,5

6
6

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

15
15
15
16
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

25
30
35
60
90

160
180
210
240
260
280
300
320
340
360
380
400
420
450
470
490

70
70
70
70
70

100
100
120
120
160
160
180
180
220
220
240
240
300
300
300
300

84,Ð
84,Ð
84,Ð
89,Ð
94,Ð

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

7, Ð
7, Ð
7,Ð
7,Ð
7,Ð
8,Ð
8,Ð
9, Ð
9, Ð

10,Ð
10,Ð
12,Ð
12,Ð
14,Ð
14, Ð
16, Ð
16,Ð
19,Ð
19,Ð
19,Ð
19,Ð

PrŠzisions- Innenmikrometer  á Gewindesteigung 0,5 mm  

E/StŸck
8180

Innenmikrometer Holzetui Abmessungen
ohne Klemmring mit Klemmring

Gewicht ca. g

Messenden
Stahl

122,Ð
122,Ð
122,Ð
127,Ð
132,Ð

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

E/StŸck
8181

Messenden
Hartmetall

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

109,Ð
113,Ð
118,Ð
123,Ð
128,Ð
133,Ð
138,Ð
144,Ð
150,Ð
155,Ð
161,Ð
166,Ð
172,Ð
178,Ð
184,Ð
190,Ð

E/StŸck
8190

Messenden
Stahl

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

147,Ð
151,Ð
156,Ð
161,Ð
166,Ð
171,Ð
176,Ð
182,Ð
188,Ð
193,Ð
199,Ð
204,Ð
210,Ð
216,Ð
222,Ð
228,Ð

E/StŸck
8191

Messenden
Hartmetall

512

LL

45

5

0

¯ 
6

¯ 
D
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PrŠzisions-Innenmikrometer

Halter fŸr Innenmikrometer

Mess-
bereich  

mm E/StŸck
¯ D
mm 

L
mm 

Innen-
mikro-
meter

Holzetuimax.
Fehler

µm

500 Ð 525
525 Ð 550
550 Ð 575
575 Ð 600
600 Ð 625
625 Ð 650
650 Ð 675
675 Ð 700
700 Ð 725
725 Ð 750
750 Ð 775
775 Ð 800
800 Ð 825
825 Ð 850
850 Ð 875
875 Ð 900
900 Ð 925
925 Ð 950
950 Ð 975
975 Ð 1000

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

520
540
560
580
600
630
650
670
690
710
730
750
770
790
820
840
860
880
900
920

340
340
340
340
380
380
380
380
420
420
420
420
460
460
460
460
500
500
500
500

235,Ð
243,Ð
250,Ð
258,Ð
265,Ð
273,Ð
281,Ð
288,Ð
296,Ð
303,Ð
311,Ð
318,Ð
326,Ð
333,Ð
341,Ð
349,Ð
356,Ð
364,Ð
372,Ð
379,Ð

23, Ð
23, Ð
23,Ð
23,Ð
27,Ð
27,Ð
27,Ð
27, Ð
31, Ð
31,Ð
31,Ð
31,Ð
35,Ð
35,Ð
35, Ð
35, Ð
39,Ð
39,Ð
39,Ð
39,Ð

PrŠzisions- Innenmikrometer  á Gewindesteigung 0,5 mm  

E/StŸck
8191

Innenmikrometer 
mit Klemmring

Holzetui Abmessungen Gewicht ca. gMessenden
Hartmetall

¥ Ideal fŸr Innenmikrometer mit kleinen Mess-
bereichen und zum Messen in tiefen Bohrungen.

¥ Passend fŸr Innenmikrometer 80É / 81É / 87É 
auf den Seiten 40, 42, 44 und 45

E/StŸck

41,Ð 220 105

Halter fŸr Innenmikrometer

LŠnge
mm

Bestell-
Nr.

Gewicht
ca. g

15 0

2525

0

5

45

¯ 
3 ¯ 
6

Auf Anfrage Nr. 8191 
ab Messbereich 150 - 175 mm auch in
SonderausfŸhrung mit Messenden 
25 mm lang konisch 3 zu 6 mm ¯ lieferbar.
Mehrpreis 85,ÐE .

8300
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PrŠzisions-Innenmikrometer

¥ Ab 100 mm Messbereich Spindelverstellung 50 mm, 
preisgŸnstig vor allem fŸr gro§e Messbereiche

¥ Ablesung 0,01 mm  ohne Addition durch Gewinde-
steigung 1 mm und 100er Teilung

¥ Messenden 6 mm ¯ wahlweise Stahl gehŠrtet oder 
hartmetallbestŸckt, kugelfšrmig gelŠppt

¥ Ab 150 mm leichte, knickfeste Stahlrohrkonstruktion 
mit HandwŠrmeisolierung

¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ Spindel schwergŠngig, damit sich die Skalentrommel beim 

Messen nicht verstellt.

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel mit 
Zahlen von 0 bis 90 entfŠllt das Addieren der 0,5 mm Werte, 
Fehlmessungen werden dadurch vermieden. Daher eignet sich 
diese AusfŸhrung besonders fŸr die Fertigung. 

¥ Holzetui gegen Mehrpreis

Gewindesteigung 1 mm

Mess-
bereich  

mm E/StŸck
¯ D
mm 

L
mm 

Innen-
mikro-
meter

Holzetuimax.
Fehler

µm

25 Ð 30
30 Ð 35
35 Ð 50
50 Ð 70
70 Ð 100

100 Ð 150
150 Ð 200
200 Ð 250
250 Ð 300
300 Ð 350
350 Ð 400
400 Ð 450
450 Ð 500
500 Ð 550
550 Ð 600
600 Ð 650
650 Ð 700
700 Ð 750
750 Ð 800
800 Ð 850
850 Ð 900
900 Ð 950
950 Ð 1000

3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6

15
15
15
16
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

25
30
35
60
90

180
240
280
320
360
400
450
490
540
580
630
670
710
750
790
840
880
920

70
70
70
70
70

100
120
160
180
220
240
300
300
340
340
380
380
420
420
460
460
500
500

( 87,Ð)
( 87,Ð)
( 87,Ð)
( 92,Ð)
( 97,Ð)

( 124,Ð)
( 135,Ð)
( 145,Ð)
( 156,Ð)
( 167,Ð)
( 178,Ð)
( 190,Ð)
( 202,Ð)

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

7, Ð
7, Ð
7,Ð
7,Ð
7,Ð
8,Ð
9,Ð

10, Ð
12, Ð
14,Ð
16,Ð
19,Ð
19,Ð
23,Ð
23, Ð
27, Ð
27,Ð
31,Ð
31,Ð
35,Ð
35,Ð
39,Ð
39,Ð

PrŠzisions- Innenmikrometer  á Gewindesteigung 1 mm  

E/StŸck
8085

Innenmikrometer Holzetui Abmessungen Gewicht ca. gMessenden
Stahl

125,Ð
125,Ð
125,Ð
130,Ð
135,Ð
162,Ð
173,Ð
183,Ð
194,Ð
205,Ð
216,Ð
228,Ð
240,Ð
255,Ð
270,Ð
285,Ð
300,Ð
315,Ð
330,Ð
345,Ð
361,Ð
376,Ð
391,Ð

E/StŸck
8086

Messenden
Hartmetall

1,5
1,5
1,5

2
4
6

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

0

90

10
501

LL

¯ 
 6

¯ 
D
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PrŠzisions-Innenmikrometer mit VerlŠngerungen

¥ Gro§er Messbereich durch die aufschraubbaren 
VerlŠngerungen

¥ Hohe Messgenauigkeit durch die innen liegenden, 
gefederten, handwŠrmegeschŸtzten Endma§stŠbe

¥ Messenden 7 mm ¯ x 6 mm lang hartmetallbestŸckt, 
kugelfšrmig gelŠppt

¥ Gewindesteigung 0,5, wahlweise 1 mm
¥ Skalentrommel 20 mm ¯, Ablesung 0,01 mm

¥ VerlŠngerungen ab 100 mm au§en Stahlrohr 17 mm ¯ mit 
HandwŠrmeisolierung

¥ VerlŠngerungen 500 und 1000 mm in verstŠrkter AusfŸhrung Stahl-
rohr 32 mm ¯ fŸr gro§e Messbereiche

¥ Messkšrper 50 mm verstellbar; Spindel schwergŠngig, damit sich 
die Skalentrommel beim Messen nicht verstellt

¥ Genauigkeit besser als DIN 863. 
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Federnd gelagerte Endma§stŠbe á Bis 6000 mm Messbereich

Innen-
mikro-
meter-
satz

LŠnge
mm

Holzetui

50
100
200
400
800
500

1000

Ð
200
250
320
500
690
1010
1050
1090
3500
3500
5200
7300
7500

180
270
440
720

1280
1840
2450
3010
3620
4200
6300
8400

10500
12600

Mess-
bereich 

des 
Satzes

mm

max.
Fehler

µm

100 - 150 
100 - 200 
100 - 300
100 - 500
100 - 900 
100 - 1300 
100 - 1700
100 - 2100
100 - 2500
100 - 2000
100 - 3000 
100 - 4000 
100 - 5000
100 - 6000

4
5
7
9

11
13
15
18*
21*
18
30
40*
50*
60*

50
50 / 100

50 / 100 / 200
50 / 100/ 200 / 400

50 / 100 / 200 / 400 / 400
50 / 100 / 200 / 400 / 800

50 / 100 / 200 / 400 / 400 / 800
50 / 100 / 200 /400 / 800 / 800

50 / 100 / 200 / 200
50 / 100 / 200 / 200
50 / 100 / 200 / 200
50 / 100 / 200 / 200
50 / 100 / 200 / 200

191,Ð
341,Ð
501,Ð
674,Ð
870,Ð
1071,Ð
1102,Ð
1292,Ð
1327,Ð

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

188,Ð
338,Ð
498,Ð
671,Ð
867,Ð

1068,Ð
1099,Ð
1289,Ð
1324,Ð
2310,Ð
3014,Ð
3741,Ð
4445,Ð
5149,Ð

134,Ð
152,Ð
165,Ð
182,Ð
207,Ð
679,Ð
704,Ð

PrŠzisions- Innenmikrometer mit VerlŠngerungen á Federnd gelagerte Endma§stŠbe

Bei den grš§eren Messbereichen empfiehlt es sich, den Innenmikrometer an 2 Punkten im Abstand von ca. 22% der MesslŠnge vom Ende aufzulegen bzw.
zu halten. Dadurch wird eine minimale Durchbiegung erreicht. Der in der Tabelle angegebene Fehler bezieht sich auf das Grš§tma§ des Satzes. Werden
kleinere Ma§e gemessen, ist der Fehler geringer und entspricht dem bei den kleineren SŠtzen angegebenen Wert.

*

VerlŠngerungen
(Rohr 17 mm ¯)

mm E/StŸck
8531

E/StŸck
8536

E/StŸck
8501

Gewindesteigung

0,5 mm 1 mm

Gewicht ca. g VerlŠngerungen
einzeln 

Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð
Ð

500 / 1 x 1000
500 / 2 x 1000
500 / 3 x 1000
500 / 4 x 1000
500 / 5 x 1000

VerlŠngerungen
(Rohr 32 mm ¯)

mm

Innenmikrometersatz inkl.Holzetui

nur Messkšrper, ohne Etui

100 mm 500 mm

R20 R20

VerlŠngerungen 50/100/200/400/800 mm

M
14

x1

M
30

x1

¯ 7

St
ah

lro
hr

¯ 1
7

ca
.¯ 

19

¯ 3
4

¯ 2
0

6 6

¯ 7

¯ 2
0

M
14

x1

+A
da

pt
er

 M
14

x1

M
30

x1

10

90

0

VerlŠngerungen 500 und 1000 mm verstŠrkte AusfŸhrung

¯ 
32

M
14

x1

00
0

1



44

PrŠzisions-Innenmikrometer mit VerlŠngerungsstŠben

¥ Gro§e Messbereiche durch die aufschraubbaren 
VerlŠngerungsstŠbe

¥ Hohe Messgenauigkeit durch die an den Enden 
gehŠrteten und auf Endma§lŠnge gelŠppten 
VerlŠngerungsstŠbe mit HandwŠrmeschutzgriffen

¥ Messenden des Messkšrpers und des EndstŸcks 
kugelfšrmig gelŠppt aus Stahl gehŠrtet oder 
hartmetallbestŸckt

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm

¥ Skalentrommel 17 mm ¯
¥ Messkšrper 25 mm verstellbar; Spindel schwergŠngig, damit sich 

die Skalentrommel beim Messen nicht verstellt.
¥ Genauigkeit besser als DIN 863. Der in der Tabelle angegebene 

Fehler bezieht sich auf das Grš§tma§ des Satzes. Werden 
kleinere Ma§e gemessen, ist der Fehler geringer und entspricht 
dem bei den kleineren SŠtzen angegebenen Wert.

¥ Lieferung inkl. Holzetui

Gewindesteigung 0,5 mm

Innen-
mikro-
meter-
satz

LŠnge
mm

Holzetui

25
50

100
200
400
600

Ð
150
170
220
250
270
340
400
480
500
660

70
95

140
240
280
330
420
610
790

1150
1340

Mess-
bereich 

des 
Satzes

mm

max.
Fehler

µm

50 - 75 
50 - 100 
50 - 150
50 - 250
50 - 300 
50 - 350
50 - 450 
50 - 650
50 - 850
50 - 1250 
50 - 1450

3
4
6
8
9

10
10
12
12
14
15

25
25 / 50

25 / 50 / 100
25 / 50 / 50 / 100
25 / 50 / 100 / 100
25 / 50 / 100 / 200

25 / 50 / 100 / 200 / 200
25 / 50 / 100 / 200 / 400

25 / 50 / 100 / 200 / 400 / 400
25 / 50 / 100 / 200 / 400 / 600

124,Ð
199,Ð
265,Ð
336,Ð
400,Ð
408,Ð
426,Ð
512,Ð
549,Ð
663,Ð
711,Ð

174,Ð
249,Ð
315,Ð
386,Ð
450,Ð
458,Ð
476,Ð
562,Ð
599,Ð
713,Ð
761,Ð

59,Ð
60,Ð
67,Ð
82,Ð

109,Ð
152,Ð

PrŠzisions- Innenmikrometer mit VerlŠngerungsstŠben á Gewindesteigung 0,5 mm

VerlŠngerungs-
stŠbe
mm E/StŸck

8731
E/StŸck
8730

E/StŸck
8700

Innenmikrometersatz inkl.Holzetui
Messenden

Stahl
Messenden
Hartmetall

Gewicht ca. g VerlŠngerungs-
stŠbe einzeln 

nur Messkšrper, ohne Etui

5

0

45

0
50mm

M
7x

1

473

R20R20

¯ 1
7

¯ 1
7

¯ 1
2

05

M
7x

1



Messenden
Hartmetall

45

PrŠzisions-Innenmikrometer mit VerlŠngerungsstŠben

¥ Messenden 4,9 mm ¯ x 12 mm lang zum Messen kurzer 
InnenabsŠtze und Nuten

¥ Gro§e Messbereiche durch die aufschraubbaren 
VerlŠngerungsstŠbe

¥ Hohe Messgenauigkeit durch die an den Enden 
gehŠrteten und auf Endma§lŠnge gelŠppten 
VerlŠngerungsstŠbe mit HandwŠrmeschutzgriffen

¥ Messenden des Messkšrpers und des EndstŸcks 
kugelfšrmig gelŠppt, hartmetallbestŸckt

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm

¥ Skalentrommel 17 mm ¯
¥ Messkšrper 25 mm verstellbar; Spindel schwergŠngig, damit 

sich die Skalentrommel beim Messen nicht verstellt.
¥ Genauigkeit besser als DIN 863. Der in der Tabelle angegebene 

Fehler bezieht sich auf das Grš§tma§ des Satzes. Werden kleinere 
Ma§e gemessen, ist der Fehler geringer und entspricht dem bei den 
kleineren SŠtzen angegebenen Wert.

¥ VerlŠngerungen austauschbar mit unserer Nr. 8730/8731 (Seite 44).
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Mit verlŠngerten Messenden á Gewindesteigung 0,5 mm

Innen-
mikro-
meter-
satz

LŠnge
mm

Holzetui

25
50

100
200
400
600

Ð
170
220
340
480
660

80
150
250
430
800

1350

Mess-
bereich 

des 
Satzes

mm

max.
Fehler

µm

75 - 100 
75 - 175 
75 - 275
75 - 475
75 - 875 
75 - 1475

3
6
8

10
12
15

25/50
25 / 50 / 100

25 / 50 / 100 / 200
25 / 50 / 100 / 200 / 400

25 / 50 / 100 / 200 / 400 / 600

214,Ð
355,Ð
426,Ð
516,Ð
639,Ð
801,Ð

59,Ð
60,Ð
67,Ð
82,Ð

109,Ð
152,Ð

Innenmikrometer mit VerlŠngerungsstŠben á Mit verlŠngerten Messenden

Auf Anfrage auch mit konischen Messenden ¯ 4,5 zu ¯ 2,5 x 12 mm bzw. Messenden ¯ 4,9 x 25 mm lang lieferbar.

VerlŠngerungs-
stŠbe
mm E/StŸck

8831
E/StŸck
8700

Innenmikrometersatz inkl.Holzetui Gewicht ca. g VerlŠngerungs-
stŠbe einzeln 

nur Messkšrper, ohne Etui

5

45

0
0

50mm
¯ 4

,9

3 1212

¯ 4
,9

60

R20

¯ 1
7

57

M
7x

1¯ 1
7

¯ 1
2

M
7x

1

R20

Messkopf mit Feinmessuhr
Ablesung 1 µm / Hub 1 mm
Nr. 8781 auf Anfrage



Messbereich x
LŠnge der 

AuflagebrŸcke
mm 

max.
Fehler

µm

Tiefen-
mikro-
meter

0 Ð 50 x 50
0 Ð 50 x 100
0 Ð 75 x 50
0 Ð 75 x 100
0 Ð 100 x 50
0 Ð 100 x 100
0 Ð 150 x 50
0 Ð 150 x 100
0 Ð 200 x 100
0 Ð 250 x 100
0 Ð 300 x 100

4
4
5
5
5
5
6
6
7
8
9

180
300
250
300
300
300
350
350
450
560
690

220,Ð
226,Ð
239,Ð
245,Ð
257,Ð
263,Ð
302,Ð
308,Ð
358,Ð
418,Ð
496,Ð

250
320
270
340
290
360
340
410
460
530
610

PrŠzisions-Tiefenmikrometer á  MesseinsŠtze auswechselbar

E/StŸck
9150

Tiefenmikrometer mit
MesseinsŠtzen inkl.Holzetui

Gewicht ca. g

Holzetui Mess-
bereich 

mm

17,Ð
17,Ð
18,Ð
18,Ð
20,Ð
20,Ð
22,Ð
22,Ð
28,Ð
28,Ð
36,Ð
36,Ð

0 - 25
25 - 50
50 - 75
75 - 100

100 - 125
125 - 150
150 - 175
175 - 200
200 - 225
225 - 250
250 - 275
275 - 300

MesseinsŠtze
einzeln 

E/StŸck
9100

LŠngere MesseinsŠtze bis 500 mm auf Anfrage. Auf Anfrage sind beide AusfŸhrungen mit ge-
wšlbten bzw. spitzen Spindeln/MesseinsŠtzen lieferbar.

46

PrŠzisions-Tiefenmikrometer

¥ Spindel 6,5 mm ¯ Stahl gehŠrtet
¥ MessflŠche der AuflagebrŸcke 50 oder 100 mm 

lang x 17 mm breit, Stahl gehŠrtet
¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Skalentrommel 20 mm ¯

¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ Mit Klemmring, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

Mit festem Messbereich á Gewindesteigung 0,5 mm

¥ Auswechselbare MesseinsŠtze 4 mm ¯ aus Stahl, 
Enden gehŠrtet und auf Endma§lŠnge plan gelŠppt

¥ MessflŠche der AuflagebrŸcke 50 oder 100 mm 
lang x 17 mm breit, Stahl gehŠrtet

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Skalentrommel 20 mm ¯

¥ Genauigkeit besser als DIN 863
¥ Nach Abschrauben der Verschlusskappe kšnnen die jeweils um 

25 mm steigenden MesseinsŠtze ausgewechselt werden.
¥ Mit Klemmring, mit Friktionskupplung
¥ Lieferung inkl. Holzetui

MesseinsŠtze auswechselbar á Gewindesteigung 0,5 mm

Messbereich x
LŠnge der 

AuflagebrŸcke
mm 

max.
Fehler

µm

Tiefen-
mikro-
meter

0 Ð 25 x 50
0 Ð 25 x 100

25 Ð 50 x 50
25 Ð 50 x 100
50 Ð 75 x 100
75 Ð 100 x 100

3
3
3
3
4
4

150
220
180
220
300
300

170,Ð
186,Ð
184,Ð
200,Ð
215,Ð
230,Ð

210
270
220
280
290
300

PrŠzisions-Tiefenmikrometer mit festem Messbereich

E/StŸck
9050

Tiefenmikrometer inkl.Holzetui Gewicht ca. g

Holzetui



0 Ð 5
0 Ð 10

(86,Ð)
88,Ð

22
25

2
2

(82,Ð)
84,Ð

82,Ð
83,Ð

78,Ð
79,Ð

47

Klein-Einbaumikrometer

¥ Spindel 3,5 mm ¯ Stahl gehŠrtet, 
plan oder gewšlbt R = 3 mm

¥ Einspannschaft ¯ 6 h7 x 6 mm lang
¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm 

oder Ablesung 5 µm, Gewindesteigung 0,25 mm
¥ Skalentrommel 9,5 mm ¯

AusfŸhrung ohne nachstellbare Spindelmutter, Spindelgewinde 
spielfrei eingepasst.

Besonders geeignet zum Feineinstellen und Verschieben von 
Kreuztischen, Optiken und Laserzubehšr.

Skalentrommel 9,5 mm ¯ á Gewindesteigung 0,5 oder 0,25 mm

¥ Spindel 5 mm ¯ Stahl gehŠrtet, 
plan oder gewšlbt R = 4 mm

¥ Einspannschaft ¯ 9,5 h7 x 9,5 mm lang
¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm 

oder Ablesung 5 µm, Gewindesteigung 0,25 mm
¥ Skalentrommel 15 mm ¯

AusfŸhrung ohne nachstellbare Spindelmutter, Spindelgewinde 
spielfrei eingepasst.

Besonders geeignet zum Feineinstellen und Verschieben von 
Kreuztischen, Optiken und Laserzubehšr.

Skalentrommel 15 mm¯ á Gewindesteigung 0,5 oder 0,25 mm

E/StŸck

Klein-Einbaumikrometer á Skalentrommel 9,5 mm ¯

Gewicht
ca. g

max.
Fehler

µm

Mess-
bereich

mm

3134A31343130A3130
E/StŸck E/StŸck E/StŸck

Mess-
flŠche 
plan

Mess-
flŠche

R=3mm

Mess-
flŠche
plan

Mess-
flŠche 

R=3mm

0 Ð 10
0 Ð 15

(86,Ð)
89,Ð

32
35

2
2

(82,Ð)
85,Ð

81,Ð
82,Ð

77,Ð
78,Ð

E/StŸck

Klein-Einbaumikrometer á Skalentrommel 15 mm ¯

Gewindesteigung 0,5 mm Gewindesteigung 0,25 mm Gewicht
ca. g

max.
Fehler

µm

Mess-
bereich

mm

3334A33343330A3330
E/StŸck E/StŸck E/StŸck

Mess-
flŠche 
plan

Mess-
flŠche

R=4mm

Mess-
flŠche
plan

Mess-
flŠche 

R=4mm

50
0

45

0

45

5

30
67,5

40
612,5

¯ 
9,

5

¯ 
6h

7

25N max ¯ 
3,

5

0 0-5

0-10

5

45

0

¯ 
15

¯ 
9,

5h
7

¯ 
5

30N max 0
0

45

5

9,512,5
45

55

0

9,517,5

0-15

0-10

3134 0-103130 0-5

3334 A 0-153330 0-10

Gewindesteigung 0,5 mm Gewindesteigung 0,25 mm



Auf Anfrage mit gewšlbter MessflŠche lieferbar, Mehrpreis 7,ÐE .
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Klein -Einbaumikrometer

¥ Spindel 5 mm ¯ Stahl gehŠrtet
(Messbereich 0 - 25 mm 6,5 mm ¯)

¥ Einspannschaft ¯ 10 h7 x 10 mm lang
(Messbereich 0 - 25 mm ¯ 12 h7 x 16 mm lang)

¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
¥ Skalentrommel 17 mm ¯

Messbereich 0-5 und 0-15 mm mit nachstellbarer Spindelmutter; 
Messbereich 0-25 mm AusfŸhrung ohne nachstellbare Spindel-
mutter, Spindelgewinde spielfrei eingepasst.

Besonders geeignet zum Feineinstellen und Verschieben von 
Kreuztischen, Optiken, Laserzubehšr und Vorrichtungen.

Skalentrommel 17 mm ¯  á Gewindesteigung 0,5 mm

Mess-
bereich

mm

max.
Fehler

µm

Spindel-¯
mm

Einspann-
schaft ¯ x

LŠnge
mm

0 Ð 5
0 Ð 15
0 Ð 25

2
2
2

40
60
80

5
5
6,5

¯ 10 x 10
¯ 10 x 10
¯ 12 x 16

(86,Ð)
88,Ð
90,Ð

Klein-Einbaumikrometer á Skalentrommel 17 mm ¯

E/StŸck
3430

Gewicht 
ca. g

SonderausfŸhrungen von Einspannschaft und Skalierung



Auf Anfrage mit gewšlbter MessflŠche R=7 mm  lieferbar, Mehrpreis 7,ÐE .

(111,50)
(113,Ð)
(181,Ð)

110
140
200

2
2
3

0 Ð 15
0 Ð 25
0 Ð 50

(92,50)
94,Ð

(151,Ð)

(112,Ð)
114,Ð

(184,Ð)

93,Ð
95,Ð

154,Ð

(117,50)
(119,Ð)
(187,Ð)

( 98,50)
100,Ð
(157,Ð)

(118,Ð)
120,Ð

(190,Ð)

99,Ð
101,Ð
160,Ð
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PrŠzisions-Einbaumikrometer

¥ Spindel 6,5 mm ¯ (Messbereich 0 - 50 mm 7 mm ¯) 
Stahl gehŠrtet oder hartmetallbestŸckt

¥ Einspannschaft ¯ 12 h6 x 16 mm lang
¥ Gewindesteigung 0,5 mm oder 1 mm
¥ Ablesung 0,01 mm, Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863                        

Mit nachstellbarer Spindelmutter, ohne Klemmeinrichtung

Besonders geeignet zum Feineinstellen und Verschieben an
Kreuztischen, Vorrichtungen und Maschinen. Bei Verwendung
zum Messen wŠhlen Sie die AusfŸhrung mit Friktionskupplung.

Bei Gewindesteigung 1 mm entfŠllt das Addieren der 0,5 mm 
Werte durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalen-
trommel mit Zahlen von 0 bis 90, Fehlmessungen werden da-
durch vermieden.

Skalentrommel 20 mm ¯ á Gewindesteigung 0,5 oder 1 mm

E/StŸck

PrŠzisions-Einbaumikrometer á Skalentrommel 20 mm ¯

Gewindesteigung 0,5mm

ohne Friktionskupplung

Gewindesteigung 1 mm

Gewicht
ca. g

max.
Fehler

µm

Mess-
bereich

mm

3536353535313530
E/StŸck E/StŸck E/StŸck

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

E/StŸck

Gewindesteigung 0,5mm Gewindesteigung 1 mm

3546354535413540
E/StŸck E/StŸck E/StŸck

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

mit Friktionskupplung

3530 0-50

3540 0-25
Mit Friktionskupplung

0
0

45

5

0
0

45

5

5

0

45

0

¯ 
7

¯ 
6,

5

100N max

(168)

155
1652,5

(117)

104

(¯
 1

1)

1627,5

(93)
80

1617,5

¯ 
20

¯ 
6,

5

¯ 
12

h6

0-50

0-25

0-15



5

0
0

45

5

0

45

0

45

5
0

0

¯ 
7

¯ 
6,

5

100N max

(176)

163
1652,5

(125)

112

(¯
 1

1)

1627,5

(104)
91

1617,5

¯ 
20

¯ 
6,

5

¯ 
12

h6

0-50

0-25

0-15

50

PrŠzisions -Einbaumikrometer

¥ Mit Klemmring zum Feststellen der Spindel
¥ Spindel 6,5 mm ¯ (Messbereich 0-50 mm 7 mm ¯) 

Stahl gehŠrtet oder hartmetallbestŸckt
¥ Einspannschaft ¯ 12 h6 x 16 mm lang

Gewindesteigung 0,5 oder 1 mm
¥ Ablesung 0,01 mm, Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Mit nachstellbarer Spindelmutter

Besonders geeignet zum Einbau an Vorrichtungen und Maschinen 
als Anschlag oder feststellbare Feineinstellung. Bei Verwendung 
zum Messen wŠhlen Sie die AusfŸhrung mit Friktionskupplung.

Bei Gewindesteigung 1 mm entfŠllt das Addieren der 0,5 mm 
Werte durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel 
mit Zahlen von 0 bis 90, Fehlmessungen werden dadurch 
vermieden.

Skalentrommel 20 mm ¯  á Gewindesteigung 0,5 oder 1 mm á Mit Klemmring

Auf Anfrage mit gewšlbter MessflŠche R=7 mm  lieferbar, Mehrpreis 7,ÐE .

(123,50)
(125,Ð)
(193,Ð)

130
150
220

2
2
3

0 Ð 15
0 Ð 25
0 Ð 50

(104,50)
106,Ð

(163,Ð)

(124,Ð)
126,Ð

(196,Ð)

(105,Ð)
107,Ð
166,Ð

( 129,50 )
( 131,Ð)
( 199,Ð)

( 110,50)
( 112,Ð)
(169,Ð)

( 130,Ð)
132,Ð

(202,Ð)

(111,Ð)
113,Ð
172,Ð

E/StŸck

PrŠzisions-Einbaumikrometer á Skalentrommel 20 mm ¯ á Mit Klemmring

Gewindesteigung 0,5mm

ohne Friktionskupplung

Gewindesteigung 1 mm

Gewicht
ca. g

max.
Fehler

µm

Mess-
bereich

mm

3596359535913590
E/StŸck E/StŸck E/StŸck E/StŸck

Gewindesteigung 0,5mm Gewindesteigung 1 mm

3556355535513550
E/StŸck E/StŸck E/StŸck

mit Friktionskupplung

3590 0-25

3555 0-15
Mit Friktionskupplung

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche



Auf Anfrage mit gewšlbter MessflŠche R=7 mm  lieferbar, Mehrpreis 7,ÐE .

( 137,Ð)
( 207,Ð)

220
345

2
3

0 Ð 25
0 Ð 50

( 118,Ð)
( 177,Ð)

(138,Ð)
(210,Ð)

119,Ð
180,Ð

( 143,Ð )
( 213,Ð )

( 124,Ð )
( 183,Ð )

( 144,Ð )
( 216,Ð )

125,Ð
186,Ð

E/StŸck

PrŠzisions-Einbaumikrometer á Skalentrommel 30 mm ¯

Gewicht
ca. g

max.
Fehler

µm

Mess-
bereich

mm

3736373537313730
E/StŸck E/StŸck E/StŸck E/StŸck

3746374537413740
E/StŸck E/StŸck E/StŸck

3730 0-25

3745 0-25
Mit Friktionskupplung
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PrŠzisions-Einbaumikrometer

¥ Spindel 6,5 mm ¯ (Messbereich 0 - 50 mm 7 mm ¯) 
Stahl gehŠrtet oder hartmetallbestŸckt

¥ Einspannschaft ¯ 12 h6 x 16 mm lang
¥ Ablesung 5 µm, Gewindesteigung 0,5 mm 

oder Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 1 mm
¥ Skalentrommel 30 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863                        

Mit nachstellbarer Spindelmutter, ohne Klemmeinrichtung

Ideal zum Einbau an Kreuztischen, MessgerŠten und Vor-
richtungen. Besonders gute Ablesbarkeit durch gro§en Teil-
strichabstand und gro§e Zahlen auf der Skalentrommel. 
Bei Verwendung zum Messen wŠhlen Sie die AusfŸhrung mit 
Friktionskupplung.

Bei Gewindesteigung 1 mm entfŠllt das Addieren der 0,5 mm 
Werte durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalen-
trommel mit Zahlen von 0 bis 90, Fehlmessungen werden da-
durch vermieden.

Skalentrommel 30 mm ¯ á Gewindesteigung 0,5 oder 1 mm

Gewindesteigung 0,5mm

ohne Friktionskupplung

Gewindesteigung 1 mm Gewindesteigung 0,5mm Gewindesteigung 1 mm

mit Friktionskupplung

0

45

5

0

45

0

5

0

16

¯ 
7

100N max

(168)

155

52,5

(117)

104

(¯
 1

1)

27,5 16

¯ 
30

¯ 
6,

5

¯ 
12

h6

0-50

0-25

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche

Stahl-
messflŠche 

Hartmetall-
messflŠche



0

0

90

0

10

45

5

0
0

153

38 20

113(183)

Spannmutter

Gewicht 450g

Klemmschraube ¯ 
30

S
W

27

M
18

x1
,5

 ¯
 1

0

2500N max

¯ 
20

¯ 
20Klemmschraube

M
14

x1

1627,5(63)

 ¯
 8

1000N max

Gewicht 170g (250g)

0

10

90

Gewicht 140g

Klemmring

¯ 
6,

5

300N max

112
1627,5

¯ 
20

M
12

x1

3785 S2 0-25

3585 S2 0-25 (0-60)

3590/91 S2 0-25

PrŠzisions-Einbaumikrometer

¥ Verwendung als prŠziser, einstellbarer Anschlag mit 
stabiler Klemmeinrichtung

¥ Spindel Stahl gehŠrtet oder hartmetallbestŸckt
¥ Einspannschaft mit Gewinde
¥ Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 oder 1 mm
¥ Skalentrommel 20 oder 30 mm ¯                      

¥ Nr. 3590/3591 S2 mit nachstellbarer Spindelmutter.
¥ Nr. 3585  S2 und 3785 S2 stabile konstruktive AusfŸhrung fŸr 

hohe Belastbarkeit ohne nachstellbare Spindelmutter, 
Spindelgewinde spielfrei eingepasst

¥ Bei Gewindesteigung 1 mm entfŠllt das Addieren der 0,5 mm 
Werte durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalen-
trommel mit Zahlen von 0 bis 90, Fehlmessungen werden 
dadurch vermieden.

¥ Nr. 3785 S2 inkl. Spannmutter M 18 x 1,5 
Spannmuttern fŸr die anderen Typen gegen Mehrpreis

FŸr einstellbare AnschlŠge á Gewindesteigung 0,5 oder 1 mm

3
4

0 Ð 25
0 Ð 60

PrŠzisions-Einbaumikrometer á FŸr einstellbare AnschlŠge

Gewindesteigung 

Einspannschaft

Maximale Last

MessflŠche

0,5 mm

M 12 x 1

300 N

Stahl gehŠrtet

2500 N

M 18 x 1,5M 14 x 1M 12 x 1

300 N 1000 N

0,5 mm 1 mm 1 mm

max.
Fehler

µm

Mess-
bereich

mm

112,Ð
Ð
2,Ð

3590S2
E/StŸck

3591 S2
E/StŸck

3585 S2
E/StŸck

3785 S2
E/StŸck

Hartmetall

131,Ð
Ð

2,Ð

Stahl gehŠrtet

157,Ð
214,Ð

2,50

Stahl gehŠrtet

235,Ð
Ð

inkl.

Auf Anfrage mit gewšlbter MessflŠche lieferbar, Mehrpreis 7,ÐE .

3585 S2 0-60

52

Mehrpreis Spannmutter
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Einbaumikrometer á Spindel nicht drehend

PrŠzisions - Einbaumikrometer

Spindel nicht drehend á Skalentrommel 20 mm ¯  á Gewindesteigung 0,5 mm 

¥ Spindel 8 mm ¯ hartmetallbestŸckt,
nicht drehend

¥ Einspannschaft ¯ 12 h6 x 16 mm lang
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm

¥ Skalentrommel 20 mm ¯
¥ Genauigkeit besser als DIN 863

Die nichtdrehende Spindel ermšglicht das Anklemmen von 
Adaptern. Ebenfalls eingesetzt wird diese AusfŸhrung mit 
schiebender Spindel, wenn beim Positionieren die rotierende 
Spindel von normalen Einbaumikrometern stšrt.

Mit nachstellbarer Spindelmutter, ohne Klemmeinrichtung

Wahlweise mit Friktionskupplung

Kundenspezifische AusfŸhrungen            á             Differential-Einbaumikrometer 

Auf Anfrage Spindel mit Bohrung 4,1 mm ¯ zum kundenseitigen Einkleben
von Adaptern lieferbar.

20 Ð 25

max.
Fehler

µm

Mess-
bereich

mm

218,Ð

3541 SPN
E/StŸck

213,Ð

3531 SPN
E/StŸck

ohne
Friktionskupplung

mit
Friktionskupplung

Gewicht
ca. g

150

Grobverstellung 15 (oder 25 mm)
Ablesung 5 µm, Gewindesteigung 0,25 mm

Feinverstellung pro Umdrehung 25 µm
Ablesung 0,5 µm, Feinverstellweg 0,2 mm

Grobverstellung
± 1 mm Ÿber Sw3
0,5 mm/Umdrehung

Feinverstellung pro Umdrehung 25 µm
Ablesung 0,5 µm, Feinverstellweg 0,2 mm

Antimagnetisch
(Alu Elox / Messing)

Gewindesteigung 0,25 mm, Ablesung 2,5 µm
Nullstellung an Skalentrommel, Hebelklemmung

¥ SonderausfŸhrungen nach Ihren WŸnschen
¥ Messbereich, Anschlussma§e, Gewindesteigung,

¯ Skalentrommel, Klemmung... kšnnen wir 
entsprechend Ihren Anforderungen fertigen

Differential-Einbaumikrometer kommen bei hochgenauen
Feineinstellungen zum Einsatz, z.B. bei Laseroptiken. 
Mit diesen GerŠten kann man von Hand je nach AusfŸhrung bis zu
20 Nanometer positionieren. Auf Grund der unterschiedlichen
Anforderungen fertigen wir diese Mikrometer nur kundenspezifisch.
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¯ 11 x 4,5
¯ 16 x 8

¯ 16 x 8 /SW3

Messing
Alu Elox schwarz
Alu Elox schwarz

AusfŸhrung
Nr.

Verstell-
bereich

mm

Einspann-
¯E x L/A

mm

Gewinde-¯
x Steigung

mm

Gesamt-
lŠnge G

mm

RŠndelknopf
¯ D x B

mm

RŠndelknopf
Material

Kugel-¯

mm

2
7

28

8
16
16

24
42
42

3
5
5

14,50
16,Ð
18,Ð

Feineinsteller á Lagerhaltige StandardausfŸhrungen

E/StŸck
3014 Gewicht 

ca. g

Gedrehte Feineinsteller á Gewindespindel

¥ Gedrehte PrŠzisions-AusfŸhrung mit 
Axialspiel ² 20 µ

¥ Spindel und Mutter aus Messing,
Spindelanlage mit gehŠrteter Stahlkugel

¥ Einspann- ¯ 6 oder ¯ 9,5 h7
¥ Gewindesteigung 0,25 oder 0,175 mm
¥ Feineinstellung Ÿber RŠndelknopf oder

Innensechskant

Die gedrehten PrŠzisions-Feineinsteller mit spielfrei eingepasster
Mutter sind eine preisgŸnstige Alternative zu Einbaumikrometern
und kommen vor allem beim Feineinstellen und Verschieben von
Laseroptiken zum Einsatz.

Die Materialpaarung Messing-Messing hat sich durch ihre Stick-Slip
freie Verstellung seit Jahren bewŠhrt.

Mit der Steigung 0,25 mm kann man axial bis zu 0,2 µm positionieren,
bei Steigung 0,175 mm ist mit einem Winkelschraubendreher im Innen-
sechskant des RŠndelknopfes ein Wert von bis zu 0,1 µm zu erreichen.

Gewindesteigung 0,25 mm oder 0,175 mm

6
18
18

¯ 6 x 10 / 0,5
¯ 9,5 x 15 / 2
¯ 9,5 x 15 / 2

M4,15 x 0,25
M6,15 x 0,25
M6 x 0,175

¥ Ma§e nach Ihren Zeichnungen, GewindelŠnge bis 75 mm
¥ Spindel und Mutter aus Messing oder rostfreiem Stahl
¥ RŠndelknšpfe aus Messing, eloxiertem Aluminium oder 

Spindel mit Innensechskant
¥ Auf Wunsch Klemmmšglichkeiten Ÿber Zusatzmutter
¥ Lieferung mit Fett nach Wunsch einbaufertig in PE 

verschwei§t

Beispiele fŸr Gewindeabmessungen (60¡Gewinde):
¥ M6 x 0,175
¥ M2,5 x 0,25 / M4,15 x 0,25 / M6,15 x 0,25 
¥ M3,5 x 0,4 / M4 x 0,4 / M6 x 0,4 
¥ M4 x 0,5 / M4,5 x 0,5 / M5 x 0,5 / M6 x 0,5 / M7,5 x 0,5 
¥ M6 x 1 / M8 x 1 

weitere Abmessungen auf Anfrage

Gedrehte  Feineinsteller und Gewindespindel á Kundenspezifische AusfŸhrungen    

Kompakter Feineinsteller M6 x 0,175
Verstellung mit Innensechskant

Feineinsteller M4,15 x 0,25
mit Klemmring

Spindel mit Flanschmutter M8x1
fŸr handbetriebenen Verschiebetisch

Miniatur-Feineinsteller M2,5 x 0,25
Verstellung mit Innensechskant

3014 Ausf. 2

3014 Ausf. 7/28
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Geschliffene Feingewindespindel

¥ Ma§e nach Ihren Zeichnungen,
GewindelŠnge bis 400 mm

¥ Mutter spielfrei eingepasst mit Axialspiel
bis ² 10 µm

¥ Steigungsgenauigkeit ² 3 µm / 50 mm LŠnge
¥ Spindel  gehŠrtet aus Werkzeugstahl oder

rostfreiem Stahl 
¥ Mutter aus Messing oder Bronze  
¥ Lieferung mit Fett nach Wunsch einbaufertig 

in PE verschwei§t
Beispiele fŸr Gewindeabmessungen:

¥ M6 x 0,175
¥ M2,5 x 0,25 / M4,15 x 0,25 / M6,15 x 0,25 / M12 x 0,25
¥ M3,5 x 0,4 / M4 x 0,4 / M6 x 0,4 / M7,3 x 0,4 / M8,3 x 0,4
¥ M4 x 0,5 / M4,5 x 0,5 / M5 x 0,5 / M6 x 0,5 / M7,5 x 0,5 / M9 x 0,5 

M12 x 0,5 / M18 x 0,5
¥ M6 x 1 / M8 x 1 / M9 x 1 / M12 x 1 / M15 x 1

weitere Abmessungen auf Anfrage, auch Linksgewinde lieferbar

Durch unsere Fertigungserfahrung mit steigungsgenauen und prŠ-
zisen Mikrometerspindeln sind wir auch in der Lage, hochgenaue
Feingewindespindel zu produzieren. Neben einer eigenen HŠrterei
fŸr Werkzeugstahl verfŸgen wir Ÿber einen Maschinenpark mit
prŠzisen Rund- und Gewindeschleifmaschinen fŸr die Spindeln.

Die Spindeln werden zusammen mit den Muttern paarungsgefertigt,
um ein geringst mšgliches Axialspiel zu erreichen. Die Muttern
werden CNC-gedreht und das Gewinde mit selbst gefertigten, hoch-
genauen  Sondergewindebohrern nachgearbeitet und kalibriert.

Die Spindeln kšnnen auch gelŠppt sowie mit reibungs- und 
verschlei§reduzierenden Beschichtungen geliefert werden.
Zusammen mit einer gefederten Spielausgleichsmutter kann 
ein Umkehrspiel bis zu 1 µm erreicht werden.

Metrisches 60¡ Feingewinde á Steigung 0,175 bis 1 mm

M8,3 x 0,4
Mutter zum Anschrauben

M6 x 0,4
Mutter ¯ 11

M4,15 x 0,25
Mutter ¯ 6

M6 x 1 beschichtet
Flanschutter mit
Spielausgleich

Beispiele von kundenspezifischen Feingewindespindeln 

Feinmechanische Bauteile

Feinmechanische Baugruppen und Spindelantriebe, komplett montiert inkl.
kundenspezifischer CAD-Entwicklung nach Ihren Vorstellungen

Wir fertigen fŸr Sie auch SonderausfŸhrungen nach Ihren WŸnschen
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Kalibrierservice

¥ Auf Wunsch kalibrieren wir alle neuen 
MessgerŠte aus unserem Programm in 
unserem temperierten Messraum.

¥ Werkskalibrierschein mit gemessenen 
Abweichungen entsprechend DIN 863, 
mit Angabe der RŸckfŸhrbarkeit auf 
DKD / PTB-Normale. 

¥ Mit Identnummer, falls Platz vorhanden, zusŠtzliche kundenseitige
Identnummer gegen Berechnung.

¥ Ebenso kalibrieren wir auch gebrauchte MessgerŠte aus unserer 
Produktion. Der Kalibrierpreis fŸr gebrauchte GerŠte beinhaltet  
auch kleinere Nacharbeiten. Bei grš§erem Verschlei§ erstellen 
wir fŸr nštige Reparaturen einen Kostenvoranschlag.

Werkskalibrierscheine

Maximaler
Mess-

bereich 
mm

25
100
300
600
1000
2500
4000
6000
Uhr

1000 V
100 R91
150 R91
200 R91
300 R91
300 R49
600 R49
1000 R49
2000 R49
500 R52
Einsatz
Halter
Ident

Au§enmikrometer (ohne Messuhr)
Innenmikrometer (inkl. VerlŠngerungen)

Einbaumikrometer
Tiefenmikrometer 9050

Mehrpreis Ausf. mit Messuhr / Feinzeiger
Verl. 8700 + 8501 / EinsŠtze 9100 einzeln

Tiefenmikrometer 9150
(inklusive EinsŠtzen)

Einstellma§e 4900

Gewindeeinstellma§e 5203 / 5205 / 5206
GewindeflankeneinsŠtze 52.. (Paar)

Messkugelhalter 5800 (Paar)
kundenseitige Identnummer

25,Ð
30,Ð
40,Ð
50,Ð
60,Ð
70,Ð
90,Ð
110,Ð
20,Ð
25,Ð
40,Ð
60,Ð
80,Ð

100,Ð
10,Ð
15,Ð
20,Ð
30,Ð
30,Ð
30,Ð
15,Ð
3,Ð

35,Ð
40,Ð
50,Ð
60,Ð
70,Ð
80,Ð

100,Ð
120,Ð
25,Ð
30,Ð
50,Ð
70,Ð
90,Ð
110,Ð
30,Ð
35,Ð
40,Ð
50,Ð
40,Ð
40,Ð
15,Ð
3,Ð

Bruttopreise fŸr Werkskalibrierscheine

AusfŸhrung /
Bestellnummer E/StŸck

1009
E/StŸck
1000

Grš§e MessgerŠt Neu Gebraucht



HARTIG GmbH & Co KG
PrŠzisions-Messwerkzeuge

Lohrweg 6
D-63741 Aschaffenburg

Tel. 06021 - 421210
Fax. 06021 - 41 2771

eMail: info@hartig-germany.com
www.hartig-germany.com

PrŠzision ist unser Ma§stab


